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CZESC A— WYMAGANIA OGOLNE.
1. WSTEP - Postanowienia ogdine.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna — w czesci wymagania ogdlne odnosi sie do wymagan wspdlnych dla poszczegdinych zalecen
technicznych dotyczgcych wykonania i odbioru robot, ktére zostang wykonane w ramach w/w zadania.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentdw Przetargowych i nalezy je stosowac przy zlecaniu, wykonaniu i
odbiorze robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Roboét objetych ST.

1.3.1. Wymagania ogdlne.

Specyfikacje Techniczne Ogdlna nalezy rozumieé i stosowac¢ w powigzaniu z:

- przedmiarami robot,

- zapisami zawartymi w czesci B - Szczegétowymi Specyfikacjami Technicznymi.

1.3.2 Okreslenia podstawowe.
Inspektor Nadzoru — osoba wyznaczona przez Zamawiajacego (posiadajgca wymagane
przepisami prawa stosowne uprawnienia oraz aktualny wpis do Izby zawodowej), upowazniona do
nadzoru nad realizacjg Robot.
Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce (posiadajgca wymagane przepisami
prawa stosowne uprawnienia oraz aktualny wpis do izby zawodowej), upowazniona do kierowania
Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.
Laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do przeprowadzenia
wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz Robot.
Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robdt, zgodne z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami
Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Polecenie Inspektora Nadzoru — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru w formie
pisemnej dotyczgce sposobu realizacji Robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;j.
Konsultant — przedstawiciel producenta materiatéw budowlanych uzytych przy robotach budowlanych.
Czas na ukonczenie — czas na zakoriczenie robét budowlanych lub odcinka (w zaleznosci od przypadku) tak jak zostat
podany w Ofercie, obliczony od daty rozpoczecia.
Data rozpoczecia - data rozpoczecia robdt okreslona w umowie.
Komisja — komisja odbiorowa, ktérg powotuje Zamawiajacy po zgtoszeniu robot do odbioru.
Materiaty — wszystkie tworzywa niezbedne do wykonania robot budowlanych, zgodnie z dokumentacjg projektows i
specyfikacja techniczng, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Zamawiajacy — osoba wymieniona jako Zamawiajacy w umowie.
Wykonawca — osoba wymieniona jako Wykonawca w ofercie zaakceptowanej przez Zamawiajgcego oraz prawni
nastepcy tej osoby.
Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ — zgodnos¢ wykonanych robdt z dopuszczonymi tolerancjami, a jezeli przedziat
tolerancji nie zostat okreslony — z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danych robét.
Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy catos¢ techniczno-uzytkowa
(droge) albo jego czes¢ stanowigca odrebny element konstrukeyjny lub technologiczny obiekt mostowy, korpus
ziemny, wezet)
Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych i odpowiednio
utwardzony.
Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z wszelkimi
urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.
Dziennik Budowy - opatrzony pieczecig Zamawiajacego zeszyt, z ponumerowanymi stronami, stuzacy do notowania
wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania dokonywanych odbioréw Robdt,
przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomiedzy Kierownikiem Projektu, Wykonawcg i
projektantem.
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Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.

Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.

Rejestr Obmiardw - akceptowany przez Kierownika Projektu rejestr z ponumerowanymi stronami stuzgcy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robdét w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych
zatacznikdw. Wpisy w Rejestrze Obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Kierownika Projektu.

Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,

niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatow oraz Robdt.
Nawierzchnia - warstwa lub zespot warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu na podtoze
gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.

Warstwa $cieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i czynnikéw
atmosferycznych.

Warstwa wyréwnawcza - warstwa stuzgca do wyréwnania nieréwnosci podbudowy lub profilu istniejacej
nawierzchni.

Podbudowa - dolna czes¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podtoze.

Podbudowa moze sktadac sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocnicze;.

Podbudowa zasadnicza - gérna czes¢ podbudowy spetniajgca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni. Moze ona
sktadac sie z jednej lub dwdéch warstw.

Podbudowa pomocnicza - dolna czes¢ podbudowy spetniajaca, obok funkcji nosnych, funkcje zabezpieczenia
nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czgstek podtoza. Moze zawieraé warstwe
mrozoochronng, odsaczajgca lub odcinajaca.

Warstwa odcinajaca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych gruntu do warstwy
nawierzchni lezacej powyze;.

Warstwa odsgczajaca - warstwa stuzgca do odprowadzenia wody przedostajacej sie do nawierzchni.

Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi lub obiektu
mostowego.

Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajgcymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim drogi oraz
drzew i krzewoéw. Pas drogowy moze réwniez obejmowac teren przewidziany do rozbudowy drogi i budowy
urzadzen chronigcych ludzi i Srodowisko przed ucigzliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.

Pabocze - czes¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania sie pojazdéw, umieszczenia urzadzen
bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzgca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji
nawierzchni.

Podtoze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezgcy pod nawierzchnig do gtebokosci przemarzania.

Podtoze ulepszone - gérna warstwa podtoza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnia, ulepszona w celu umozliwienia
przejecia ruchu budowlanego i wtasciwego wykonania nawierzchni.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczgce Robdt.

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca bedzie prowadzit prace zgodnie z obowigzujgcymi do stosowania w Polsce normami, instrukcjami i
przepisami. Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia Zamawiajgcemu (Inspektorowi Nadzoru) do
zaakceptowania wykaz materiatéw, urzadzen i technologii stosowanych przy wykonaniu robét okreslonych umowa.
Prace prowadzone bedg w bezposrednim sasiedztwie istniejgcej zabudowy - mozliwos$é obecnosci osob
postronnych.

1.4.1. Przekazanie Terenu Budowy.

Zamawiajgcy w terminie okre$lonym w umowie przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz jeden egzemplarz Dokumentacji
Projektowej i jeden komplet Specyfikacji Techniczne;.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa.

Przetargowa Dokumentacja Projektowa bedzie zawiera¢ nizej wymienione rysunki, obliczenia i dokumenty: plan
orientacyjny, plan sytuacyjny, przekroje normalne, opisy techniczne.

Dokumentacja Projektowa, ktérg Zamawiajacy przekaze Wykonawcy po podpisaniu Umowy bedzie sporzadzona w
jezyki polskim i zawiera¢ bedzie nastepujgce czesci: plan orientacyjny, plan sytuacyjny, przekroje normalne, schemat
tyczenia, opisy techniczne, przedmiary, wytyczne wykonania prac.

Wykonawca ma obowigzek opracowania na swoj koszt:
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-projektu organizacji ruchu na czas budowy wraz z uzgodnieniami,
-geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej robot,
-plan BiOZ,

1.4.3. Zgodnos$¢ Robot z Dokumentacjg Projektowa i ST.

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty (przedmiary, instrukcje, szczegoty
rozwigzan, dodatkowe opisy) przekazane przez Zamawiajgcego stanowig cze$s¢ umowy, a wymagania
wyszczegdlnione choéby w jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej
dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac bteddw lub opuszczen w Dokumentacji Projektowej, a o ich wykryciu powinien
natychmiast powiadomic¢ Inspektora Nadzoru (Zamawiajgcego), ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawek.
W przypadku rozbieznosci w dokumentacji opiséw z czescig graficzng - wazniejszy jest odczyt z rysunkdw.
Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowa i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne
sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli muszg by¢
jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczaé
dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowa lub ST i wptynie to
niezadowalajgco na jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty beda niezwtocznie zastgpione innymi, a Roboty
rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.4.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji zadania az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego Robot.

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca przedstawi Inzynierowi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia,
uzgodniony z odpowiednim zarzagdem drogi i organem zarzgdzajgcym ruchem, projekt organizacji ruchu i
zabezpieczenia robdt w okresie trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb i postepu robdt projekt organizacji ruchu
powinien by¢ na biezgco aktualizowany przez Wykonawce.

Kazda zmiana, w stosunku do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu, wymaga kazdorazowo ponownego
zatwierdzenia projektu.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaty, itp., zapewniajgc w ten sposdb
bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapdr i znakdw, dla ktérych jest to nieodzowne
ze wzgleddw bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajgce bedg akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Fakt przystapienia do Robdt Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposdb uzgodniony z
Inspektorem Nadzoru oraz przez umieszczenie, w miejscach i iloSciach okreslonych przez Inspektora Nadzoru. Tablice
informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji Robét.

Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene
umowna.

1.4.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania Robét.

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia Robdt wszelkie przepisy dotyczace ochrony
Srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykarnczania Robdt Wykonawca bedzie podejmowac wszelkie
uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony Srodowiska na terenie i
wokot Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci spotecznej i innych, a
wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, bedzie miat szczegdlny wzglad na:

- lokalizacje baz, warsztatdw, magazynow, sktadowisk i drog dojazdowych.

- $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

b) mozliwoscig powstania pozaru.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa.
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Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy na terenie
prowadzonych prac.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem o0sdéb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji
Robdt albo przez personel Wykonawcy.

1.4.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktére w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie
uzycia materiatéw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego
odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty uzyte do Robdt bedg miaty swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke,
jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robdt, a po zakoriczeniu Robdt ich szkodliwo$é zanika (np.
materiaty pylaste), mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli
wymagaja tego odpowiednie przepisy, Zamawiajgcy powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatéw od
wtasciwych organdw administracji pafistwowej. Jezeli wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie
ze Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie sSrodowiska, to konsekwencje tego poniesie
Zamawiajacy.

1.4.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie jak rurociagi,
kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz, bedgcych wtascicielami tych urzadzen, potwierdzenie informacji
dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji.

Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie
trwania budowy.

Wykonawca jest zobowigzany umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla wszelkiego rodzaju Robot,
ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na Terenie Budowy i powiadomic
Inspektora Nadzoru i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robdt. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych
instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora Nadzoru (Zamawiajgcego) i zainteresowane wtadze oraz
bedzie z nimi wspdtpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca
bedzie odpowiadad za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i
urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.4.9 Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw

Pojazdy lub tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na swiezo ukoriczony fragment
budowy i Wykonawca bedzie odpowiedzialny za naprawe wszelkich Robdt w ten sposdb uszkodzonych, zgodnie z
poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.4.10 Bezpieczenistwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robdt Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. W
szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig
odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa
publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej
zapfacie i sg uwzglednione w cenie umowne;j.

1.4.11 Ochrona i utrzymanie Robét
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone Robdt i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do Robdt od Daty
Rozpoczecia do daty wydania Potwierdzenia Zakoriczenia przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca bedzie utrzymywac Roboty do czasu ostatecznego odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki
sposdb, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru
ostatecznego.
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Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora Nadzoru powinien
rozpoczg¢ Roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.4.12 Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest znaé wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz inne przepisy
i wytyczne, ktdre sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z Robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie
tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia Robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich
wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciggly bedzie
informowac Kierownika Projektu o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.
Réwnowaznos$é norm i zbiordw przepisdw prawnych.

Gdziekolwiek w Umowie i innych dokumentach zwigzanych z przedmiotem umowy powotane sg konkretne normy
lub przepisy, ktére spetnia¢ majg materiaty, sprzet i inne dostarczane towary oraz wykonane i zbadane roboty, beda
obowigzywad postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepisow, o ile
w dokumentach nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe lub odnoszg
sie do konkretnego kraju lub regionu, mogg by¢ rowniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajace
zasadniczo réwny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy i przepisy, pod warunkiem ich uprzedniego
sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru. Réznice pomiedzy powotanymi normami a ich
proponowanymi zamiennikami muszg by¢ doktadnie opisane przez Wykonawce i przedtozone Inspektorowi Nadzoru
co najmniej na 28 dni przed date oczekiwanego przez Wykonawce zatwierdzenia ich przez Inspektora Nadzoru. W
przypadku, kiedy Inspektor Nadzoru stwierdzi, ze zaproponowane zmiany nie zapewniajg zasadniczo réwnego lub
wyzszego poziomu wykonania, Wykonawca zastosuje sie do norm powotanych w dokumentach.

2. MATERIALY.

2.1. Uwagi ogdlne.

Do wykonania robdt Wykonawca moze uzy¢ tylko materiaty posiadajgce dokumenty dopuszczajace je do stosowania
w budownictwie na terenie Rzeczpospolitej Polskiej:

a) certyfikat na znak bezpieczenstwa, wskazujgcy na to, ze zapewniono zgodnosc¢ z kryteriami technicznymi i
przepisami aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

b) deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z aprobatg techniczng w przypadku wyrobdw, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okreslong w lit. a) i ktdre spetniajg wymogi ST.

2.2. Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom.

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy bad? ztozone w
miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego (Inspektora Nadzoru).

Jesli Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robét niz te, dla ktérych zostaty
zakupione to koszt tych materiatéw zostanie przewartosciowany przez Zamawiajgcego.

Kazdy rodzaj Robot, w ktérym znajduja sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na
witasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Wariantowe stosowanie materiatéw.

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze co najmniej 1 tydzien
przed uzyciem materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody
Inspektora Nadzoru.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca, zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one potrzebne do Robdt, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wiasciwos¢ do Robot i byty dostepne do kontroli
przez Kierownika Projektu.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem Nadzoru lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

3. SPRZET.
Podstawowym warunkiem doboru sprzetu jest osiggniecie efektu okreslonego w Specyfikacji Technicznej i
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Dokumentacji Projektowe;.

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych Robodt. Sprzet uzywany do Robdt powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i odpowiadac pod
wzgledem typodw i ilosci wskazaniom zawartym w Specyfikacji Technicznej lub projekcie organizacji Robdt
zaakceptowanym przez Zamawiajgcego; w przypadku braku ustaler w takich dokumentach sprzet powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru (na jego zgdanie) kopie dokumentdow potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam, gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwos$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed
uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy zostang przez
Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robot.

4, TRANSPORT i MAGAZYNOWANIE.

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczer obcigzenia na o$ przy transporcie materiatéw/sprzetu
na iz terenu budowy. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych tadunkow.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych Robodt i wtasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba $rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robét zgodnie z zasadami okre$lonymi w Dokumentacji
Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym umowa.

Srodki transportu nieodpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzeri na osie moga by¢ uzyte przez Wykonawce
pod warunkiem przywrdcenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkdéw drég publicznych na koszt Wykonawcy.
Wykonawca bedzie usuwacd na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne do Robét, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jako$¢ i wtasciwos¢ do Robot i byty dostepne do kontroli
przez Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z
Zamawiajgcym lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce. Sposéb sktadowania
powinien zabezpieczyé materiaty przed negatywnym wptywem warunkdw atmosferycznych oraz ograniczy¢ w
sposdb jednoznaczny dostep dla oséb postronnych.

5. WYKONANIE ROBOT.
Ogélne zasady wykonywania Robét.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot zgodnie z Umowg, obowigzujacymi przepisami prawa,
normami technicznymi. Odpowiada za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych Robot, za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg wymaganiami ST, projektu organizacji Robot oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementow Robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na
pismie przez Inspektora Nadzoru.
Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Robot zostang,
jesli wymagac tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt. Sprawdzenie
wytyczenia Robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.
Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw Robot beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w Umowie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych
przyjetego systemu wykonania robot. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan
materiatdow i Robot oraz uwagi Konsultanta, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach
materiatow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang
kwestie. Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie pdzZniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi wykonawca.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady kontroli jakosci Robdt.

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac zatozong jakosé
Robot (utrzymaniem gwarancji dawanymi przez producenta materiatdow zastosowanych przy realizacji budowy).
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robot i jakosci materiatow.

Wykonawca bedzie przeprowadzac pomiary i badania materiatéw oraz Robot z czestotliwoscig zapewniajaca
stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST.
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w ST, normach i wytycznych producenta
systemow. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robot zgodnie z Umowsa.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru, Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéow, ktére
budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub
ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia
usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

6.2. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowaé wytyczne krajowe albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiardw lub badan Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do
akceptacji.

6.3. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru.

W zakresie kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
prébek i badania materiatéw u Zrédta ich wytwarzania, zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze
strony Wykonawcy i producenta materiatéw.

Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robot prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
oceniac zgodnos$¢ materiatéw i Robot z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez
Wykonawce.

Inspektor nadzoru (Zamawiajgcy) moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy.
Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze badania Wykonawcy sg niewiarygodne, to Zamawiajgcy poleci

Wykonawcy lub zleci niezaleznej (uprawnionej) jednostce przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan,
albo oprze sie wytacznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i Robot z Dokumentacjg
Projektowa i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek
poniesione zostang przez Wykonawce.

6.5. Certyfikaty i deklaracje.
Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

- certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, ze zapewniono zgodnosc¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentdéw technicznych,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Normag lub

- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktdrych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okreslong powyzej i ktére spetniajg wymogi Specyfikacji Technicznej.

1. W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do Robot
bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy.

2. Produkty przemystowe muszg posiadaé ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte
wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce
Inspektorowi Nadzoru.

3. Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.
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6.6. Dokumenty budowy.

Dziennik Budowy.

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie
od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do korica okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie
Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu Robot, stanu bezpieczenstwa
ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z
podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technikg, w
porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i
opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywacé w szczegdlnosci:

- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy;

- date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej;

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementdw Robot;

- przebieg Robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach;

- uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru;

- daty zarzadzania wstrzymania Robot, z podaniem powodu;

- zgtoszenia i daty odbioréw Robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbioréw Robot;
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy;

- dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je
przeprowadzat;

- wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat;

- inne istotne informacje o przebiegu Robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy bedg przedtozone Inspektorowi do
ustosunkowania sie.

Wohpis Projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora Nadzoru i Kierownika Budowy do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecern Wykonawcy Robot.

Pozostate dokumenty budowy.

Do dokumentéw budowy zalicza sie nastepujace dokumenty:

- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego (decyzja),

- protokoty przekazania Terenu Budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

- protokoty odbioru Robot,

- protokoty narad i ustalen,

- korespondencje na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy.

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie
ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z
prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru, oséb uprawnionych z mocy
prawa oraz przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru Robdt.

Obmiar Robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i ST w

jednostkach ustalonych w Kosztorysie lub przedmiarze.

Obmiaru Robot dokonuje Wykonawca w obecnosci Inspektora Nadzoru.

Wyniki obmiaru moga by¢ wpisane do Rejestru Obmiardw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym Kosztorysie lub gdzie indziej w

Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukorczenia wszystkich Robot.

Btedne dane zostang poprawione wedtug instrukcji Zamawiajgcego na pismie.

Obmiar gotowych Robot bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu okresowej ptatnosci (faktury
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przej$ciowe) na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i
Inspektora Nadzoru.

7.2. Zasady okreslania ilosci Robét i materiatow.

Ogdlne zasady obmiaru wykonanych prac oraz normy zuzycia materiatdéw zgodnie z przyjetymi zasadami okreslonymi
w KNR. Dopuszcza sie stosowanie norm zuzycia materiatéw okreslonych przez producenta (przyjetych w normach
zuzycia danego systemu).

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzagdzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robot beda zaakceptowane przez

Inspektora Nadzoru. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce.

Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiadaé wazne
Swiadectwa legalizacji.

WSszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie przez caty okres
trwania Robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru.

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem Robot, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Robot zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robot podlegajacych
zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposéb zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami.

8. ODBIOR ROBOT.

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST Roboty podlegajg nastepujgcym etapom
odbioru:

a) odbiorowi Robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c¢) odbiorowi ostatecznemu robot — koricowy,

e) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.1. Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu.

Odbidr Robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
Robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr Robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu Robot.

Odbioru Robot dokonuje Inspektor Nadzoru w obecnosci Kierownika Budowy.

Gotowosc¢ danej czesci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu 2
dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ Robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru w oparciu o przeprowadzone pomiary, na
podstawie przedtozonych dokumentow potwierdzajgcych jako$¢ prac oraz zgodnos$¢ zastosowanych materiatéw w
konfrontacji z Dokumentacjg Projektowg, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbidr czesciowy.

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robdt. Odbioru czesciowego Robot
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robot. Odbioru Robot dokonuje Inspektor Nadzoru w
obecnosci Kierownika budowy.

8.3. Odbidr ostateczny Robdt — koncowy.

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robdt w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci. Catkowite zakoriczenie Robot oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedg stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora
Nadzoru i Zamawiajgcego.

strona ST-12



Odbioru ostatecznego Robot dokona Komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora
Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikéw badan i pomiardw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robot z Dokumentacjg
Projektowq i ST.

W toku odbioru ostatecznego Robot Komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréow
robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania Robot uzupetniajgcych i Robot
poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robot poprawkowych lub Robot uzupetniajgcych, Komisja
przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego Robot.

W przypadku stwierdzenia przez Komisje, ze jakos¢ wykonywanych Robot w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowgq i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego
wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo, komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszong
wartos$¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.

8.3.1. Dokumenty do odbioru ostatecznego.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robot jest protokdt odbioru ostatecznego
Robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

1. Dokumentacje Projektowg podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzagdzona w
trakcie realizacji Umowy.

2. Dzienniki Budowy i protokoty obmiaréw prac zanikajgcych, czesciowych.

3. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych (w przypadku wykonania pomiaréw
kontrolnych i badan laboratoryjnych).

4. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST.

5. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej, energetycznej,
gazowej, oSwietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot wtascicielom urzadzen.

6. Specjalistyczne protokoty z odbioréw przeprowadzonych przez instytucje niezalezne wskazane w

prawie budowlanym (Inspektor Sanitarny, Staz Pozarna, Inspektor Pracy, Inspektor Ochrony Srodowiska).

7. Recepty i ustalenia technologiczne.

8. Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg Robot i sieci uzbrojenia terenu.

9. Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
Robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wedtug wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania Robot poprawkowych i Robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.4. Odbidr pogwarancyjny.

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych Robot zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych
przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiodr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 8.3. ,0dbidr ostateczny Robot”. Odbiér pogwarancyjny jest podstawg ostatecznego rozliczenia
budowy (uruchomienie gwarancji nalezytego wykonania robot).

9. PODSTAWA PtATNOSCI.
9.1. Ustalenia Ogdlne.

Warunkiem wystawienia faktury jest podpisany przez Inspektora Nadzoru i zatwierdzony przez
Zamawiajgcego protokdt odbioru robot objetych ptatnoscia.

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji kosztorysu ofertowego.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez
Wykonawce w danej pozycji kosztorysu ofertowego.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w Specyfikacji Technicznej i w
Dokumentacji Projektowej.
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Cena obejmuje zakres czynnosci pomocniczych jak:
- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji (urzadzenie placu budowy, organizacja miejsc sktadowania, zaplecza
socjalno-pomocnicze);
- zapewnienie na placu budowy warunkéw bezpieczeristwa bhp, ppoz., sanitarnych i ochrony
Srodowiska;
- uporzgdkowania placu budowy i doprowadzenie terenu przylegtego do stanu pierwotnego.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe bedg obejmowac:
- robocizne bezposrednig wraz z kosztami;
- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnymi kosztami ubytkdw i transportu na plac budowy;
- warto$é pracy sprzetu wraz z kosztami;
- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko;
- podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST 01.00.00
WYKONANIE TYNKU SZEROKOPOROWEGO

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej (SST) s wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem tynku szerokoporowego majgcego na celu przejecie nadmiaru soli zawartych w $cianach muru.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem tynku
szerokoporowego.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
robot o niewielkim znaczeniu, dla ktdrych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy
uwzglednieniu
przepiséw bhp.

Specyfikacja dotyczy jednego z etapdw prac naprawczo-renowacyjnych zwigzanych z zastosowaniem systemu
tynkow renowacyjnych, ktéry zabezpiecza spodnig czes¢ ptyty zelbetowej ktadki przed czynnikami atmosferycznymi oraz
w szczegolnosci likwidacji zawilgocen, zredukowania efektu wietrzenia oraz likwidacja zasolen na wskutek podciggania
kapilarnego przed dalszg destrukcjg spowodowang krystalizacja soli oraz pozwala na stopniowe usuwanie nadmiaru
wilgoci z ptyty kfadki do otaczajgcego powietrza.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci systemowych materiatéw
wykorzystywanych do prac tynkarskich, wymagan w zakresie robdt przygotowawczych oraz wymagan dotyczgcych
wykonania i odbiorow robdt tynkarskich z zastosowaniem systemu tynkow renowacyjnych.

1.4. Okreélenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST

»Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4, a takze zdefiniowanymi ponizej:

System tynkéw renowacyjnych — system kompatybilnych ze sobg materiatéw stosowanych do kompleksowej renowacji

wilgotnych i zasolonych muréw oraz elementdow konstrukcyjnych. Podstawowymi sktadnikami sg:

obrzutka, tynk podktadowy (magazynujacy), tynk renowacyjny. Do sktadnikow uzupetniajgcych zaliczy¢ mozna: preparat

do neutralizacji soli, szpachle wygtadzajacy, farby do wymalowan.

Obrzutka — warstwa zaprawy nakfadana na podtoze w sposdb poétkryjacy lub catopowierzchniowy, w celu poprawienia

przyczepnosci tynku renowacyjnego do podtoza.

Tynk podktadowy WTA — fabrycznie przygotowana, sucha mieszanka do wykonywania tynkow, ktorej producent deklaruje

zgodnos¢ z normg PN-EN 998-1:2004 i jednoczes$nie spetniajgcg wymagania instrukcji WTA — potwierdzone certyfikatem

WTA, stosowana do wyréwnywania podtoza pod tynk renowacyjny WTA lub jako warstwa systemu magazynujaca

szkodliwe sole budowlane.

Tynk renowacyjny WTA — fabrycznie przygotowana, sucha mieszanka do wykonywania tynkéw, ktérej producent

deklaruje zgodnos¢ z normg PN-EN 998-1:2004 i jednoczesnie spetniajgcg wymagania instrukcji WTA

Tynk renowacyjny — zaprawa tynkarska o okreslonych witasciwosciach, stosowana do elementdw (Sciany, ptyty)

wilgotnych zawierajgcych sole rozpuszczalne w wodzie, ktorg producent klasyfikuje jako zaprawe tynkarska renowacyjna

wg PN-EN 998-1:2004. Zaprawy te majg duzg porowatosc i przepuszczalnosé pary wodnej oraz obnizone podcigganie

kapilarne.

Preparat do neutralizacji soli — preparat do powierzchniowej neutralizacji soli, naktadany zawsze bezposrednio na

oczyszczone i przygotowane podtoze przed rozpoczeciem robdt tynkarskich. Moze byé stosowany opcjonalnie.

Stopien zasolenia — okreslona laboratoryjnie w % (w stosunku do masy) ilo$¢ szkodliwych soli budowlanych: azotanodw,

siarczanow i chlorkéw, pozwalajgca na klasyfikacje, wg instrukcji WTA — Merkblatt 2-9-04 Sanierputzsysteme, obcigzenia

szkodliwymi solami i bedgca podstawg do zaprojektowania uktadu i grubosci warstw systemu tynkéw renowacyjnych.
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Wyrdznia sie trzy stopnie zasolenia przegrod. Podziat, ze wzgledu na ilos¢ szkodliwych soli
budowlanych w %, podano w tablicy 1.
Tablica 1. Stopnie zasolenia przegréd

L Stopien zasolenia
Rodzaj soli
niski Sredni wysoki
azotany (NOy) <0,1 0,1-0,3 >0,3
siarczany (SO,%) <05 05-1,5 >1,5
chlorki (Cl ) <0,2 02-05 =05

Wilgotnos$¢ masowa — wyrazany w % stosunek masy wilgoci znajdujgcej sie w materiale do

masy suchego materiatu.

Wilgotnos¢ higroskopijna — wyrazany w % stosunek masy wilgoci wchtonietej pod postacig pary wodnej przez materiat do
masy suchego materiatu, w konkretnych warunkach cieplno-wilgotnosciowych, w stanie réwnowagi.

Wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej 1 — wskaznik, ktory okreséla ile razy wyzszy jest opor dyfuzyjny warstwy
materiatu od oporu warstwy powietrza o tej samej grubosci i w tych samych warunkach. W niniejszej specyfikacji przyjeto
terminologie z PN-EN 998-1: 2004 — parametr ten nazywany jest wspoétczynnikiem przepuszczalnosci pary wodnej.
Zastepczy (poréwnawczy) opdr dyfuzyjny — wyrazana w metrach grubos¢ warstwy nieruchomego powietrza, ktérej opor
dyfuzyjny dla pary wodnej jest taki sam jak warstwy materiatu o grubosci d.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Wymagania podano w czesci | specyfikacji zawierajgcej wymagania ogdlne.
1.5.1. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania tynkdw renowacyjnych
Wykonawca systemu tynkéw renowacyjnych jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami inspektora nadzoru. Ogdlne powszechnie
stosowane wymagania dotyczgce robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.5.2. Wymagania szczegdtowe dotyczgce zastosowania systemu tynkdw renowacyjnych

Tynki renowacyjne stosowane sg na zawilgoconych i/lub zasolonych elementach (scianach, sklepieniach) jako tzw. Srodki
flankujgce, po wykonaniu wtérnej hydroizolacji poziomej i pionowej. Dopuszczalne jest stosowanie systemu tynkéw
renowacyjnych przy braku skutecznie funkcjonujgcych izolacji pierwotnych, jednakze wymaga to przeprowadzenia
dogtebnej analizy.

Tynki renowacyjne skuteczne sg tylko przy kapilarnym i/lub higroskopijnym zawilgoceniu elementu.

Niedopuszczalne jest stosowanie tynkéw renowacyjnych na elementach obcigzonych wodg wywierajgca cisnienie
hydrostatyczne.

Niedopuszczalne jest stosowanie tynkdw renowacyjnych w miejscach, ktore w pdzniejszym okresie bedg obsypane
gruntem.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce wtasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,Wymagania
ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

2.2. Rodzaje materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania systemu tynkdéw renowacyjnych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Norma PN-EN 998-1:2004 ,Wymagania dotyczace zapraw — Czes¢ 1: Zaprawa tynkarska” zawiera takze wymagania
dotyczgce tynkow renowacyjnych. Przy renowacji zawilgoconych i zasolonych $cian oraz elementéw zelbetowych jest
istotne, zeby stosowacd system tynkdw renowacyjnych, ktérego sktadniki cechujg sie odpowiednimi parametramii sg ze
sobg kompatybilne a nie pojedynczy tynk renowacyjny, czego nie uwzglednia PN-EN 998-1:2004. Dlatego konieczne jest
dodatkowo powotanie sie na wymogi instrukcji WTA: Merkblatt 2-9-04 Sanierputzsysteme (Systemy tynkéw
renowacyjnych).

2.2.1. Zaprawy do wykonywania obrzutki
Wymogi dla zapraw do obrzutki pétkryjacej (pokrywajgca max 50% powierzchni) podano w tablicy 2.
Tablica 2. Wtasciwosci zaprawy do obrzutki pétkryjacej

Wymogi wg Wymogi wg
Parametr instrukcji WTA PN-EN Metodyka badan
2-9-04 998-1:2004
a b G, d
Grubosé [mm] <5 - -
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Wymogi dla zapraw do obrzutki catopowierzchniowej podano w tablicy 3.

Tablica 3. Wtasciwosci zaprawy.do otlrzutki cafopowierzchpiowej

i

Wymogi wg Wymogi wg
Parametr instrukcji WTA PN-EN Metodyka badar
2-9-04 998-1:2004
a b @ d
Grubosé [mm] <5 - -
Gtebokosé wnikania
wody [mm]
- Po 1 godzinie >5 - PN-EN 1015-18
— Po 24 godzinach na catej - PN-EN 1015-18
grubosci

2.2.2. Zaprawy do wykonywania tynku podktadowego
Wymogi dla zapraw do wykonywania tynku podktadowego podano w tablicy 4.
Tablica 4. Wtasciwosci zaprawy do wykonywania tynku podktadowego

.

Wymogi wg . L
Parametr instrukeji WTA | Wymogiwg PNEN |\ 1 ia badar
998-1:2004
2-9-04
a b c d
Wiasciwosci swiezej zaprawy
Konsystencja (rozptyw) w mm 17015 - PN-EN 1015-3
Zawartos¢ porow powietrza w % > 20 Wartos¢ deklarowana | PN-EN 1015-7
Czas zachowania wiasnosci - Wartosé deklarowana | PN-EN 1015-9
roboczych w minutach
Wtasciwosci stwardniatej zaprawy

strona ST-17



Gestosé w kg/m? Wartosé — PN-EN 1015-10
deklarowana
Whytrzymaltosé na sciskanie w > wytrzymatosci |Kategoria CS I, CS Il | PN-EN 1015-11
N/mm?2 na Sciskanie lub CS IV
tynku
renowacyjnego

Przyczepnosé w N/mm?

Symbol modelu pekniecia

Wartosc deklarowana
A BlubC

PN-EN 1015-12

Absorpcja wody spowodowana
podcigganiem kapilarnym w kg/m
*min'?

Wartosc deklarowana
kategorna WO, W1 lub
w2

PN-EN 1015-18

— tynk stosowany jako
podkladowy (magazynujacy
sole)

— tynk stosowany tylko jako
wyrownujacy podioze

> 45

> 35

Absorpcja wody spowodowana =1 - DIN v 18550
podcigganiem kapilarnym w ciagu
24 godzin w kg/m? (badana na
krazkach)
Glebokost wnikania wody w mm =5 - p. 63.7. instr.
WTA 2-9-04
Wspotczynnik przepuszczalnosci - Wartos¢ deklarowana | PN-EN 1015-19
pary wodnej u <18 — DIN 52615
Porowatosé w % obj. p. 6.3.9. instr.
— tynk stosowany jako = 45 WTA 2-9-04
podkfadowy (magazynujacy
sole)
— tynk stosowany tylko jako > 35
wyrownujacy podtoze
Wspdtczynnik przewodzenia - Wartosé tabelaryczna | PN-EN 1745,
ciepta w W/mK tab. A 12
Reakcja na ogien klasa PN-EN 13501-1
Trwalosé - QOcena i deklaracjana | PN-EN 998-1
podstawie uznanych
przepisow w miejscu
przewidzianego
stosowania zaprawy
Wihasciwosci zaprawy nakiadanej natryskowo (dodatkowe)
Zawartosc porow powietrza w %  [Wartosc - PN-EN 1015-7
deklarowana
Gestosc swieZe) zaprawy w kg/m [Wartosc - PN-EN 1015-6
? deklarowana
Porowatos¢ w % obj. - p. 6.3.9. instr.
WTA 2-9-04

2.2.3. Zaprawy do wykonywania tynku renowacyjnego
Wymogi dla zapraw do wykonywania tynku renowacyjnego podano w tablicy 5.
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Wymogr wg

roboczych w minutach

_ = i PN-EN .
Parametr mﬁ;ﬂkﬁm WTA mgum Metodyka badar
a b [ d
Wiasciwosci Swiefej zaprawy
Konsystencja {rozphyw) w mm 1705 - PM-EN 1015-3
Gestost w kg/m® Wartost Wartost deklarowana | PM-EM 1015-6
deklarowana

Zawartost pordw powietrza w % =25 Wartost deklarowana | PM-EM 10157
Zdolnost zatrzymywania wody w > 85 - DIM 18555-7
%
Czas zachowania wiasnosci - Wartosé deklarowana | PM-EM 10159

Wiasciwosci stwardnialej zaprawy

prEepisdw W migjscu
przewidzianego
stosowania zaprawy

Gestost w kg/m® < 1400 Wartost deklarowana | PMN-EM 1015-10

Wytrzymabost na Sciskanie w Od15do5 Kategoria C5 | PM-EM 1015-11

Mimm:

Wytrzymabost na zginanie przy  |Wartose - PM-EM 1015-11

rnzciaganiu w Nimm= deklarowana

Stosunek wytrzymalosci na =3 - p. 6.3.4. instr.

sciskanie do wytrzymakosci na WTA 2-9-04

Zginanie przy rozciaganiu

Przyczepnost w Nimm: - Wartost deklarowana | PMN-EM 1015-12

Symbol modelu pekniecia - A BlubC

Ab=orpcja wody spowodowana - =03 PN-EM 1015-18

podcigganiem kapilamym w ciagu

24 godzin w kgfm?

Ab=sorpcja wody spowodowana =03 - DIM W 18550

podcigganiem kapilamym w ciagu

24 godzin w ka/m? (badana na

krazkach)

Glebokost wnikania wody w mm =3 - p. B.3.7. instr.
WTA 2-9-04

- =5 PMN-EM 1015-18

Wapdlczynnik przepuszczalnosc - =15 PM-EM 1015-19

pary wodnej u =12 DIM 52615

Porowatost w % obj. =40 p. 6.3.9. instr.
WTA 2-9-04

Odpormoss na sole odpormy p. B.3.10. ingtr.
WTA 2-9-04

Wapdlczynnik przewodzenia - Wartost tabelaryczna | PM-EMN 1745,

ciepta w WimK tab. A.12

Reakcja na ogieh klasa PM-EM 13501-1

Trwabost - Ocena i deklaracjana | PM-EN 998-1

podstawie uznanych

Wihasciwosci dla zaprawy nakladane

j natryskowo (dodatkowe)

Zawartost pordw powietrza w %

Wartost
deklarowana

PM-EMN 1013-7

2.2.4. Zaprawy do wykonywania warstw wykorczeniowych (wygtadzajacych) i farby do ewentualnych wymalowan
Wymogi dla zapraw do wykonywania warstw wykonczeniowych (wygtadzajgcych) i farb do ewentualnych wymalowan

podano w tablicy 6.
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Wymaogi wg Wymogi wg
Parametr strukeji WTA PN-EN Metodyka badan
2-9-04 998-1-:2004
a b c d
Farby i powloki wewnetrzne
Zastepczy (pordwnawczy) opor <0,2 - -
dyfuzyjny S,dla kazdej warstwy, w m
Farby i powloki zewnetrzne
Zastepczy (poréwnawczy) opér <0,2 - -1
dyfuzyjny S,dla kazde] warstwy, w m
Wspolczynnik nasiakliwosci =02 - -1
powierzchniowej w kg/m2Jh2
Mineralne szpachle zewnetrzne
Absorpcja wody spowodowana <05 - DIN V 18550
podciaganiem kapilarnym w kg/m20h2

TWTA 2-9-04 nie precyzuje metodyki badan

2.2.5. Woda

Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN1008:2004 ,,Woda zarobowa
do betonu — Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

2.2.6. Pozostate materiaty

Pozostate sktadniki systemu, takie jak preparaty do powierzchniowej neutralizacji soli, preparaty biobdjcze, materiaty
przygotowywane na placu budowy itp. musza mieé wtasciwosci techniczne okreslone w specyfikacjach producentéw
systeméw tynkdw renowacyjnych.

Kruszywo, jezeli jest stosowane do wytwarzania zapraw na budowie, powinno spefnia¢ wymagania normy PN-EN
13139:2003 ,,Kruszywa do zaprawy”.

Cement powinien spetnia¢ wymagania normy: PN-EN 197-1:2002 ,,Cement — Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria
zgodnosci dotyczace cementdw powszechnego uzytku”.

Wapno powinno spetnia¢ wymagania normy: PN-EN 459-1:2003 ,Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i
kryteria zgodnosci”.

Szczegdtowe wymagania dotyczgce kruszyw (rodzaj, krzywa przesiewu), spoiw (cement,wapno), rodzaju i klasy zapraw
oraz ewentualnych dodatkéw (dodatki napowietrzajace, emulsje polimerowe itp.) powinny by¢ zgodne z wymaganiami
okreslonymi w specyfikacjach producentéw systemow.

2.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobdw do wykonywania systemu tynkéw

renowacyjnych

Wyroby do wykonywania systemu tynkdéw renowacyjnych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce
warunki:

—sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
(szczegdtowej),

—s3 w oryginalnie zamknietych opakowaniach,

— sg oznakowane w sposéb umozliwiajgcy petng identyfikacje,

— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty
techniczne wyrobow lub zalecenia producentéw dotyczgce stosowania wyrobow,

— niebezpieczne sktadniki systemu i/lub materiaty pomocnicze, w zakresie wynikajgcym z Ustawy o substancjach i
preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11, poz. 84 z pézn. zmianami), posiadajg karty
charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r.
w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171 z pdzn.
zmianami),

— opakowania wyrobdéw zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w rozporzadzeniu Ministra
Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania

opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z pdzn. zmianami),

— spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia prac renowacyjnych
powinien sie konczy¢ przed zakoriczeniem podanych na opakowaniach termindw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobow).

Niedopuszczalne jest stosowanie do prac renowacyjnych materiatéw nieznanego pochodzenia.
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Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem
przyjecia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania wyrobéw wchodzacych w sktad systemu tynkéw renowacyjnych

Wszystkie wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami
odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdZ aprobat technicznych lub wytycznych ze specyfikacji producentéw
systemow.

Jezeli w sktad systemu wchodza wyroby zaklasyfikowane jako niebezpieczne, sposéb magazynowania musi uwzgledniaé
ochrone zdrowia cztowieka i bezpieczenstwa oraz ochrone srodowiska, zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia z
dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140,
poz. 1171 z pdzniejszymi zmianami).

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobdw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone
przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w temperaturze
powyzej +5°C a ponizej +35°C, o ile specyfikacja producenta systemu nie stanowi inaczej. Wyroby pakowane w worki
powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywac w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w
takich, w ktérych wczesdniej przetrzymywano materiaty mogace zmienic¢ sktad chemiczny wody.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV

45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania systemu tynkéw renowacyjnych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzii sprzetu, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jako$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych
wykonujacych prace renowacyjne. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta
stosowanych materiatow.

Do wykonywania robdt renowacyjnych nalezy stosowaé nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:

—do przygotowania i oceny stanu podtoza — mtotki, przecinaki, szczotki, szczotki druciane, szpachelki, odkurzacze
przemystowe, urzgdzenia do mycia hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-sciernego, termometry
do mierzenia temperatury podtoza i powietrza, wilgotnosciomierze do oznaczania wilgotnosci wzglednej powietrza,
wilgotnosciomierze do oznaczania wilgotnosci podtoza, mierniki umozliwiajgce okreslenie punktu rosy, przyrzady do
badania wytrzymatosci podtoza, taty,

—do naktadania preparatow grzybobdjczych, gruntujgcych, przeciwsolnych — pedzle, szczotki,

watki, urzadzenia do natrysku (przy doborze urzgdzen natryskowych nalezy uwzgledniaé wytyczne ze specyfikacji
producenta systemu),

—do przygotowania zapraw — naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym, mieszalniki,

betoniarki (przeciwbiezne), urzadzenia umozliwiajgce oznaczenie zawartosci porow powietrza lub gestosci swiezej
zaprawy (przy aplikacji metodami natryskowymi),

—do recznej aplikacji zapraw — zwykte narzedzia tynkarskie (kielnia, paca),

—do natryskowego naktadania zapraw — agregaty natryskowe, mieszalniki o $rednicach i dopuszczalnych dtugosciach
wezow jak rowniez typach dysz zgodnych z wymaganiami okreslonymi przez producenta stosownego materiatu.

4, TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod

CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Wymagania szczegétowe dotyczace transportu materiatéw

Wyroby stosowane do wykonania systemu tynkéw renowacyjnych moga by¢ przewozone jednostkami
transportu samochodowego, kolejowego, wodnego lub innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzic¢ sprzetem
mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobdéw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny
zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki,
weciggniki, wozki.

Przewozone materiaty nalezy ustawiac¢ rownomiernie obok siebie na catej powierzchni tadunkowej srodka
transportu i zabezpieczaé przed mozliwoscia przesuwania sie w trakcie przewozu. Srodki transportu do przewozu
wyrobow workowanych muszg umozliwiac¢ zabezpieczenie tych wyrobdw przed zawilgoceniem, przemarznieciem,
przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. Nalezy chroni¢
przed przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.
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Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami, a takze nadmiernym
zawilgoceniem.

Jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru wody na miejscu wykonania robét, to wode nalezy dowozi¢ w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich,
w ktdrych wczesniej przetrzymywano inne ptyny badz substancje moggce zmieni¢ sktad chemiczny wody.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 5
5.2. Warunki przystapienia do robét
Do wykonywania robot tynkarskich mozna przystgpic¢ po zakonczeniu poprzedzajgcych robot budowlanych i robdt
mogacych stanowic przyczyne uszkodzenia warstw systemu tynkdw oraz po przygotowaniu i kontroli podtoza, a takze po
przeprowadzeniu kontroli materiatow.
5.3. Wymagania dotyczace podtoza
System tynkéw renowacyjnych zasadniczo stosuje sie na podtozach ($cianach) z cegiet, pustakow ceramicznych,
betonowych, kamieni i bloczkéw betonowych wymurowanych na tradycyjnych zaprawach na spoiwie cementowym i/lub
wapiennym oraz na podtozach z betonu.
Wytyczne producenta mogg wprowadzi¢ dodatkowe ograniczenia lub zezwoli¢ na stosowanie tynkdw renowacyjnych na
innych podfozach.
5.3.1. Przygotowanie podtoza
Usunac luzne i niezwigzane czastki, zmurszatg zaprawe i fragmenty osypujgce betonu. Powierzchnie oczysci¢
mechanicznie (przetrze¢ szczotka druciang, zmy¢ wodg pod cisnieniem — w zaleznosci od jej stanu i umiejscowienia). Gruz
usungac z terenu budowy.

Tynkow renowacyjnych nie wolno stosowaé miejscowo, tylko w miejscu wysolen, lecz na wydzielonej (najlepiej
architektonicznie) strefie, w ktérej znajduja sie uszkodzenia.
Podtoze nalezy oczysci¢ z:
— kurzu, luznych i niezwigzanych czastek, obcych ciat niestabilnych fragmentow itp.
Zanieczyszczenia usungc przez oczyszczenie przy pomocy szczotek, miotet, sptukanie wodg itp.,
— starych wymalowan, wykwitow, zanieczyszczen olejowych, ttustych zabrudzen itp. W zaleznosci od rodzaju
zanieczyszczen usungc je mechanicznie, przez zmycie wodga z dodatkiem detergentu lub stosujgc specjalistyczne Srodki
zalecane przez producenta systemu,
—z wykwitow solnych, mchow, glondw, porostow. Stwierdzone wykwity usungé np. przez szczotkowanie na sucho
szczotka druciana.
5.3.2. Neutralizacja skazen biologicznych
Po mechanicznym usunieciu skazen biologicznych (mchéw, porostéw, grzybdéw plesniowych itp.) zastosowac srodki
zgodnie ze specyfikacjami producenta systemu i kartami technicznymi produktéw. Nalezy zwrdci¢ baczng uwage na fakt,
iz prace prowadzone bedg nad potokiem Matastowka.
5.3.3. Powierzchniowa neutralizacja soli
Przy srednim lub wysokim stopniu zasolenia (patrz pkt 1.5. niniejszej specyfikacji) nalezy stosowac uktad warstw, ktory
zabezpiecza warstwe swiezo natozonego i nieposiadajgcego jeszcze wiasciwosci hydrofobowych tynku przed penetracjg
rozpuszczonych soli. Mozna to uzyskac stosujac specjalne preparaty na bazie zwigzkow baru i szesciofluorokrzemianu
ofowiu, przeksztatcajgce na powierzchni przegrody sole rozpuszczalne w trudno rozpuszczalne. Nalezy je naktadac
zgodnie z wymogami karty technicznej produktu i przestrzegajgc odpowiednich przepisow BHP z karty charakterystyki
substancji niebezpiecznej. Po natozeniu i odczekaniu
okresu podanego w instrukcji nalezy sciane przetrzeé¢ np. druciang szczotkg (skutki reakcji z solami widoczne sg w postaci
znajdujacych sie na powierzchni krysztatkow), usuwajgc powstate krysztatki soli. Przy wysokim stopniu zasolenia
konieczna moze by¢ ponowna impregnacja Sciany. Preparaty te nie sg skuteczne w odniesieniu do azotandw.
Alternatywa jest wykonanie dodatkowej warstwy z tynku podktadowego lub renowacyjnego, pod warunkiem
nieuwzgledniania jej w ogdlnej grubosci warstw systemu. Zaktada sie, ze warstwa ta jest warstwg ochronng dla
nastepnych, wliczanych do systemu.
5.3.4. Wyréwnanie ubytkéw
Przed rozpoczeciem prac polegajgcych na uzupetnieniu ubytkéw, konieczne jest wykonanie na oczyszczonej powierzchni
obrzutki. Uwaga: obrzutka jest sktadnikiem systemu tynkéw renowacyjnych (patrz pkt 5.4.1. niniejszej specyfikacji),
jednakze w przypadku koniecznos$ci wyréwnania powierzchni i/lub uzupetnienia ubytkédw musi ona by¢ wykonana
bezposrednio na elemencie, nastepnie uzupetnia sie ubytki i wykonuje wtasciwe warstwy systemu tynkéw renowacyjnych,
jednakze bez ponownego wykonywania obrzutki.
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Ubytki wypetnia¢ po zwigzaniu i stwardnieniu obrzutki, chyba, ze specyfikacja zastosowanego systemu wyraznie nakazuje
inaczej.

Do uzupetniania ubytkow nalezy stosowac:

przy niskim stopniu zasolenia:

- tynk podktadowy lub

- tynk renowacyjny

przy srednim stopniu zasolenia:

- tynk podktadowy lub

- tynk renowacyjny

przy wysokim stopniu zasolenia:

- tynk podktadowy.

Tynk renowacyjny moze by¢ stosowany jako warstwa wyréwnawcza pod warunkiem, ze jego sumaryczna grubosc nie
przekroczy 4 cm (za wyjgtkiem spoin i lokalnych duzych nieréwnosci).

Nie zaleca sie stosowac do wypetniania ubytkéw tradycyjnych zapraw przygotowywanych na placu budowy.

Sposéb przygotowywania zaprawy na warstwe wyréwnawczg oraz zalecenia wykonawcze podano w pkt. 5.4. niniejszej
specyfikacji.

Przy szczegdlnie trudnych podtozach (element niejednorodny pod wzgledem materiatowym, z wtrgceniami, itp.)
konieczne moze by¢ stosowanie zabezpieczonych antykorozyjnie siatek tynkarskich (np. Rabitza).

Powierzchnia warstwy wyréwnawczej musi pozostaé szorstka, nie wolno jej zacierac.

5.4. Warunki wykonywania systemu tynkéw renowacyjnych

5.4.1. Ukfad i grubosci warstw systemu tynkdw renowacyjnych

Dla poszczegdlnych stopni zasolenia dobiera sie uktad i grubosci warstw sktadnikéw systemu.

Okreslenie stopnia zasolenia (patrz pkt 1.5. niniejszej specyfikacji) jest wykonywane na etapie przygotowywania
dokumentacji projektowej robét. Minimalne grubosci warstw tynku podktadowego i tynku renowacyjnego podano w
tablicy 7.

Tablica 7. Uktad i grubosci warstw systemu tynkéw renowacyjnych
Stopien zasolenia Zalecany ukfad warstw Grubosci warstw [mm]__

i e Sl

Stopien zasolenia Zalecany uktad warstw Grubosci warstw [mm)]
Niski obrzutka <5
fynk renowacyjny =20
Sredni obrzutka <5
tynk renowacyjny = 10-20 (pierwsza warstwa)
tynk renowacyjny = 10-20 (druga warstwa)
Wysoki obrzutka =5
tynk podktadowy =10
tynk renowacyjny =15

5.4.2. Wykonywanie obrzutki

Jej wykonanie jest konieczne, petni role warstwy sczepnej. Obrzutke wykonuje sie jako poétkryjaca lub
catopowierzchniowa, o grubosci nie wiekszej niz 5 mm. Musi by¢ wykonana w sposéb i z materiatéw bedacych
sktadnikiem systemu lub zaleconych przez producenta systemu.

Obrzutke wykonywacé w temperaturze nie nizszej niz +5°C (temperatura powietrza i podtoza).

Nalezy przestrzegac wszystkich regut sztuki budowlanej, takich jak przy wykonywaniu tynkow zwyktych z zapraw
na spoiwie cementowym i wapiennym podanych w ST ,, Tynki zwykte wewnetrzne i zewnetrzne” Kod CPV 45410000-4.

Swiezo utozong wyprawe chronié¢ przed zbyt szybkim wysychaniem od wiatru, temperatury i nastonecznienia.
5.4.3. Wykonywanie pozostatych warstw systemu tynkdéw renowacyjnych

Warunkiem poprawnego wykonania tynkéw jest odpowiednie przygotowanie zaprawy tynkarskiej. Nie mozna
podac jednolitych wymagan dotyczacych jej przygotowania dla kazdego rodzaju tynku, nalezy Scisle przestrzegac
wytycznych i zalecen podanych w specyfikacjach producentdw systemdéw lub kartach technicznych stosowanych
produktow. Chodzi tu przede wszystkim o narzedzia i sprzet, (mieszarki, sprezarki, pompy ttoczgco-mieszajace,
betoniarki), sposéb dozowania wody i czas mieszania.

Mniejsze ilosci zapraw mozna przygotowywac zarabiajgc wodg suchg zaprawe w czystych pojemnikach lub
wiadrach przy pomocy mieszarki wolnoobrotowej, przestrzegajgc jednakze podanego przez producenta sposobu
dozowania wody, czasu mieszania i rodzaju narzedzi.

Zastosowanie betoniarek wolnospadowych dozwolone jest tylko w przypadku takich zalecen producenta.
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Niedopuszczalne jest stosowanie tynku nieodpowiednio napowietrzonego podczas mieszania i/lub po przekroczeniu
czasu obrabialnosci. Niedopuszczalne jest dodawanie wody w ilosci przekraczajacej zalecenia producenta, w celu
poprawienia obrabialnosci zaprawy.

Tynki wykonywaé nalezy w temperaturze nie nizszej niz +5°C (temperatura powietrza i podtoza) i nie wyzszej niz +30°C, o
ile specyfikacja zastosowanego systemu nie stanowi inaczej. Wigzanie i twardnienie tynku musi przebiega¢ w
temperaturze nie nizszej niz +5°C.

Tynk/tynki naktada sie jedno- lub wielowarstwowo, uktad i grubosci warstw podano w pkt. 5.4.1. niniejszej specyfikacji W
jednym zabiegu nie wolno naktadac warstwy o grubosci wiekszej niz 2-2,5 cm. Przy wiekszych grubosciach tynk nalezy
nanosi¢ etapowo. Uwaga: fgczna grubosé tynku renowacyjnego nie moze by¢ w zadnym miejscu mniejsza od podanej w
pkt. 5.4.1. niniejszej specyfikacji.

Jezeli tynki uktadane sg maszynowo, to nalezy bezwzglednie przestrzegac¢ wytycznych producenta dotyczacych mozliwych
do zastosowania agregatow tynkarskich, mieszarek, pomp ttoczacych, srednicy i dtugosci wezy, typdw i srednicy dysz.
Koncowke tynkarska nalezy prowadzi¢ ruchem ciggtym wahadtowo-posuwistym, zalecane odlegtosci koricowki od
powierzchni tynkowanej wynoszg:

przy nanoszeniu obrzutki i gtadzi — przy Srednicy dyszy 11-12 mm ok. 40 cm, — przy $rednicy dyszy 1314 mm ok. 30 cm.
przy nanoszeniu narzutu — przy Srednicy dyszy 11-12 mm ok. 20 cm, — przy Srednicy dyszy 13-14 mm ok. 18 cm.

Jezeli producent stawia inne wymogi aplikacyjne majg one bezwzgledny priorytet. Cisnienie nalezy dobiera¢ zawsze dla
konkretnego materiatu i konkretnych warunkow aplikacji (dtugosc¢ i Srednica wezy, typ i Srednica dyszy itp.)

Warstwe wyréwnujacg ubytki oraz wewnetrzne warstwy systemu (patrz pkt 5.3.4. oraz pkt 5.4.1. niniejszej specyfikacji)
bezposrednio po stwardnieniu nalezy uszorstni¢ poziomymi ruchami i pozostawi¢ do wyschniecia.

Przy naktadaniu tynku jego powierzchni nie wolno wygtadzaé (mozna ja jedynie delikatnie zatrzeé), aby nie zamkna¢
pordéw i nie zmieni¢ dyfuzyjnosci. Delikatne zatarcie zapobiega powstawaniu rys skurczowych. Silne zacieranie ,,na gtadko
prowadzi do koncentracji spoiwa na powierzchni tynku i powstawania rys.

Czas schniecia przed natozeniem kolejnej warstwy podany jest w specyfikacji producenta systemu lub karcie technicznej
stosowanego produktu. Zazwyczaj przyjmuje sie dobe na 1 mm, jednak w zaleznos$ci od warunkoéw cieplno-
wilgotnosciowych czas ten moze ulec zmianie.

Szczegdlnie istotne jest zachowanie przerwy technologicznej przed naktadaniem warstwy wierzchniej (szpachli,
wymalowania) lub przy wiekszych (powyzej 20 mm) grubosciach tynkdw.

Tynk renowacyjny nie powinien stykac sie z gruntem. Nalezy pozostawic¢ tam szczeline lub wykona¢ dodatkowo pas z
powtoki uszczelniajgce;.

Natozony tynk nalezy chronic¢ przed zbyt szybkim schnieciem czy przesuszeniem.

Powierzchnie, w zaleznosci od miejsca zastosowania, nalezy delikatnie zwilza¢ wodg lub ostonic¢ siatkami. Zbyt szybkie
odparowanie wody prowadzi do zaburzen procesu wigzania, co powoduje spadek wytrzymatosci tynku,
niebezpieczenstwo powstania rys oraz pylenie sie powierzchni. Wykorzystywanie ogrzewania pomieszczen, w ktérych w
okresie zimowym wykonuje sie prace renowacyjne, do skrdcenia czasu sezonowania tynku przed dalszymi pracami moze
prowadzi¢ do powstawania rys, zwtaszcza gdy ogrzewanie wykorzystywane jest

w sposéb intensywny i niejednostajny.

Niedopuszczalne jest stosowanie jakichkolwiek materiatéw na bazie gipsu na powierzchniach otynkowanych lub
stykajacych sie z tynkiem renowacyjnym.

”

5.5. Szpachlowanie powierzchni

Do wygtadzania powierzchni nalezy stosowac szpachle systemowe, ktérych wtasciwosci powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w pkt. 2.2.4. niniejszej specyfikacji.

Wytrzymatosé szpachli powinna by¢ nie wyzsza od wytrzymatosci wtasciwego tynku renowacyjnego. Do wykanczania
powierzchni mogg byc¢ takze stosowane cienkowarstwowe tynki strukturalne, o ile spetniajg powyzsze wymagania. Przed
rozpoczeciem szpachlowania usungé z podtoza kurz i ewentualne zabrudzenia. Podtoze zwilzy¢ woda. Szpachlowanie
rozpoczynac po catkowitym wyschnieciu i zwigzaniu tynku renowacyjnego. Zazwyczaj szybkos¢ schniecia przyjmuje sie 1
mm na dobe, jednak w zaleznosci od warunkéw

cieplno-wilgotnosciowych czas ten moze ulec zmianie. Wczesniejsze rozpoczecie szpachlowania moze doprowadzi¢ do
pojawienia sie rys skurczowych na powierzchni szpachli.

Zaprawe szpachlowa przygotowacé w sposob opisany przez producenta systemu. Gotowa do naktadania szpachla musi
mie¢ postac jednorodnej, homogenicznej masy.

Zazwyczaj nanosi sie jg warstwg o grubosci 1-2 mm, przy uzyciu pacy metalowej. Po wstepnym wyschnieciu (czas podaje
specyfikacja producenta systemu lub karta techniczna zastosowanej szpachli) powierzchnie zaciera sie kolistymi ruchami
za pomocg packi z filcem.

Wytyczne natryskowego naktadania szpachli podaje specyfikacja producenta systemu lub karta techniczna stosowanej
szpachli.

Stosowanie gtadzi nie jest obligatoryjne, powierzchnia tynku moze by¢ pokryta bezposrednio
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odpowiednig farbg, zgodnie z warunkami podanymi w pkt. 5.6. niniejszej specyfikacji.

5.6. Wymalowania -alternatywnie

Do wymalowan nadajg sie zasadniczo wszelkiego rodzaju dyfuzyjne powtoki malarskie. Mogg to

by¢, wg zalecert WTA:

— farby wapienne,

— farby wapienne z dodatkiem biatego cementu,

— dwusktadnikowe farby krzemianowe (pod warunkiem ich hydrofobizacji po wykonaniu powtoki),

— wysokoparoprzepuszczalne i hydrofobowe dyspersyjne farby krzemianowe,

— farby na bazie mikroemulsji silikonowej.

Wiasciwosci farb powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt. 2.2.4. szczegétowej

specyfikacji technicznej. Wymagania dotyczgce wykonywania prac malarskich podane sg w

odrebnej ST ,,Roboty malarskie” Kod CPV 45442100-8. Decyzje o wyborze konkretnego rodzaju

farby podejmuje projektant.

5.7. Wymagania dotyczace wykonania systemu tynkéw renowacyjnych

5.7.1. Minimalne grubosci warstw tynku muszg spetnia¢ wymagania podane w pkt. 5.4.2.

niniejszej specyfikacji. taczna grubosé tynku musi spetnia¢ wymagania z dokumentacji projektowe]. Niedopuszczalne jest
jakiekolwiek pocienienie zaréwno pojedynczej warstwy jak i uktadu warstw.

5.7.2. Wyglad powierzchni tynku

Jezeli nie stosowano szpachli wygtadzajgcej dopuszczalne sg jedynie miejscowe nierownosci wynikajace z techniki
wykonywania tynku (np. slady wygtadzania kielnig) o gtebokosci do 1 mm i dtugosci 5 cm, w ilosci nie przekraczajacej 3
sztuk na 10 m2 otynkowanej powierzchni. Slady takie sa niedopuszczalne dla warstw wygtadzajacych. Jezeli
wykonczeniem powierzchni jest tynk strukturalny, sposéb kontroli powierzchni precyzuje odrebna specyfikacja techniczna
dla tynku strukturalnego.

5.7.3. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektowg i szczegétowa specyfikacje techniczng.

Powierzchnie tynku powinny by¢ tak wykonane, aby stanowity ptaszczyzny pionowe lub nachylone pod zadanym katem,
albo tworzyty powierzchnie krzywe zgodnie z zadanym obrysem. Krawedzie przeciecia sie otynkowanych powierzchni
powinny by¢ prostoliniowe lub w ksztatcie zadanych krzywych. Kgty utworzone przez te ptaszczyzny powinny byé proste
lub mie¢ wartos¢ okreslong w dokumentacji

5.7.4. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga by¢
wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej taty.

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego — nie moga by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogdtem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,

— poziomego — nie moga by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogdtem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).

5.7.5. Naroza i wszelkie obrzeza powinny by¢ wykonane i wykoriczone zgodnie z dokumentacja projektowa, np.
wykonczone na ostro lub zaokraglone. Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczonymi (np. przy oscieznicach,
parapetach itp.) powinny by¢ zabezpieczone przed odpryskami i peknieciami np. przez pozostawienie szczeliny o
szerokosci 2-4 mm.

5.7.6. Niedopuszczalne wady tynkéw renowacyjnych:

— wykwity w postaci nalotdw roztworow soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajacych z podtoza,

— trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku
do podtoza.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,, Wymagania ogdlne” Kod CPV

45000000-7, p. 6

Przed przystgpieniem do wykonywania tynkdw renowacyjnych nalezy przeprowadzi¢ lub sprawdzi¢ poprawnos¢
wykonania badan wstepnych, przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére beda wykorzystywane do wykonywania robot
oraz kontrole przygotowania podtoza.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

6.2.1. Badania wstepne

Przed przystgpieniem do naktadania tynkdw renowacyjnych bezwzglednie nalezy okresli¢ przyczyny i zrédta zawilgocenia
oraz wykona¢ badania podane w pkt. 1.7.5. niniejszej specyfikacji. W przypadku stwierdzenia, ze przyczyng zawilgocenia
nie jest wilgo¢ kapilarna lub higroskopijna nalezy podja¢ inne czynnosci zaradcze (odtworzenie izolacji, ocieplenie itp.).
6.2.2. Badania materiatéw

Materiaty uzyte do wykonania tynkdéw renowacyjnych powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w pkt. 2. niniejszej
specyfikacji technicznej.
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Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:

—w protokole przyjecia materiatéw na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do
obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobéw bedgcych materiatami budowlanymi w mys| Ustawy o
wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. Nr 92 poz. 881),

— stan opakowan (oryginalno$¢ opakowan i ich szczelno$¢) oraz sposéb przechowywania materiatow,

—terminy przydatnosci podane na opakowaniach.

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykonac rowniez badania wody oraz innych materiatow uzytych do
wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan inspektorowi nadzoru do akceptacji. Badania te powinny obejmowac
wtasciwosci okreslone w pkt. 2.2.5. i

2.2.6. niniejszej specyfikacji oraz okreslone w kartach technicznych zastosowanych materiatow.

6.2.3. Badania podtozy pod tynki renowacyjne

Bezwzglednemu sprawdzeniu podlega:

oczyszczenie podtoza z kurzu, luznych i niezwigzanych czastek, obcych ciat niestabilnych fragmentéw cegiet itp.
Sprawdzenie mozna przeprowadzi¢ poprzez ogledziny, scieranie, skrobanie lub przetarcie podfoza. Zanieczyszczenia
usungac¢ przez oczyszczenie przy pomocy szczotek, miotet, sptukanie wodg itp., oczyszczenie ze starych wymalowan,
wykwitdw, zanieczyszczen olejowych, ttustych zabrudzen itp.

Sprawdzenie przeprowadzi¢ poprzez ogledziny, prébe zwilzenia wodg (woda nie wsigka), Swiatto ultrafioletowe
itp. W zaleznosci od rodzaju zanieczyszczen usungc je mechanicznie, przez zmycie wodg z dodatkiem detergentu lub
stosujgc specjalistyczne srodki, oczyszczenie z wykwitow solnych, mchow, glondw, porostow. Sprawdzenie przeprowadzi¢
poprzez ogledziny. Stwierdzone wykwity usungé¢ np. przez szczotkowanie na sucho szczotkg druciang, réwnos¢ podtoza.
Sprawdzenie przeprowadzic tatg o dfugosci 2 m, analogicznie jak przy tynkach zwyktych.

Przy wykonywaniu tynkow renowacyjnych nalezy okresli¢ temperature punktu rosy. W przypadku
niebezpieczenstwa wykraplania sie wilgoci na podtozu podczas prac tynkarskich oraz w trakcie procesu twardnienia i
wigzania tynku konieczne jest podjecie czynnosci pozwalajgcych na podniesienie temperatury punktu rosy, wilgotnosé
powietrza. Podczas procesu twardnienia wzgledna wilgotnos$¢ powietrza nie moze przekraczaé 65% (chyba ze specyfikacja
zastosowanego produktu wyraznie stanowi inaczej).

W przypadku stwierdzenia ze wzgledna wilgotnos¢ powietrza jest wyzsza, nalezy podjac¢ czynnosci pozwalajgce
na jej obnizenie do momentu zakorczenia procesu wigzania i twardnienia, lub wykonywac roboty w innym terminie w
innych warunkach cieplno-wilgotnosciowych.

Wilgotnos¢ i temperature podtoza nalezy oceni¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzgddw (wilgotnosciomierz, termometr).
Wyglad powierzchni podtoza nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci 0,5-1 m, w rozproszonym Swietle dziennym lub
sztucznym.

Nalezy ponadto sprawdzi¢ zgodnos¢ przygotowania podtoza z wymogami wynikajgcymi z dokumentacji
projektowej i odpowiednich specyfikacji produktu.

Pozostate badania nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w odpowiednich specyfikacjach dla podtozy.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. niniejszej ST, odnotowane w formie
protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.
6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robot tynkarskich z dokumentacja
projektowa, specyfikacjami technicznymi oraz instrukcjami producentéow zastosowanych wyrobow. W odniesieniu do
tynkéw naktadanych wielowarstwowo badania te powinny by¢ przeprowadzane przy wykonywaniu kazdej warstwy.
Powinny one obejmowac sprawdzenie:
— przestrzegania warunkow prowadzenia prac podanych w pkt. 5.4.-5.7. niniejszej ST,
— poprawnosci przygotowania podtozy oraz wykonania poszczegdlnych warstw w sposdb pozwalajgcy na ich catkowite
stwardnienie i zapewniajacy ich zespolenie.
6.3.2. Przy naktadaniu wielowarstwowym tynkéw, poprzednia, stwardniatg warstwe traktowac trzeba jak podtoze,
konieczne jest jej sprawdzenie wg zasad podanych w pkt. 6.2.3.
6.3.3. Zakres badan zaprawy tynkarskiej wytwarzanej na placu budowy powinien by¢ zgodny z wymaganiami normy PN-
EN 998-1:2004 ze zmiang PN-EN 998-1:2004/AC:2006 , Wymagania dotyczace zapraw — Cze$¢ 1: Zaprawa tynkarska”.
6.3.4. Przy naktadaniu natryskowym tynkow renowacyjnych wymagana jest kontrola napowietrzenia gotowej masy.
Wykonuje sie to poprzez okreslenie gestosci przygotowanej do natozenia zaprawy lub poprzez pomiar zawartosci porow
powietrza (pkt. 2.2.2. oraz pkt 2.2.3. niniejszej specyfikacji).
6.3.5. Wyniki badan przeprowadzanych w czasie wykonywania robét powinny by¢ odnotowane w formie protokotu
kontroli, wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.
6.4. Badania w czasie odbioru robot
6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan
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Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
wykonanego systemu tynkow renowacyjnych, w szczegélnosci w zakresie:

—zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegdtowg) wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

— prawidtowosci przygotowania podtoza,

— prawidtowosci wykonania tynkéw renowacyjnych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywac¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robot i
w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robét.

Badania w czasie odbioru tynkow renowacyjnych zewnetrznych przeprowadzac nalezy podczas bezdeszczowej pogody, w
temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:

a) czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robot potwierdzaja, ze przygotowane podtoza
nadawaty sie do potozenia tynku, a uzyte materiaty spetniaty wymagania podane w pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku renowacyjnego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta ponizej 0°C,

c) czy przestrzegane byty dtugosci przerw technologicznych miedzy poszczegdlnymi warstwami.

6.4.2. Opis badan

6.4.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci tynkdw do podtoza.

6.4.2.2. Sprawdzenie facznej grubosci tynku oraz dla tynkéw wielowarstwowych grubosci poszczegdlnych warstw.
6.4.2.3. Sprawdzenie wygladu powierzchni tynku i dopuszczalnych odchylen.

6.4.2.4. Sprawdzenie prawidfowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku (patrz pkt 5.7.3).

6.4.2.5. Sprawdzenie wykorczenia tynku na narozach, stykach, przy posadzkach, przy gruncie i przy szczelinach
dylatacyjnych.

Badania powyzsze nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar, réwnoczesnie z oceng zgodnosci systemu tynkow z
wymaganiami podanymi w pkt. 5.7. niniejszej specyfikacji.

6.4.3. Badania wtasciwosci stwardniatego tynku na prébkach pobranych z obiektu Badania takie przeprowadza sie z
ramach przyjetego Programu Zapewnienia Jakosci lub gdy koniecznos¢ przeprowadzenia takich badan wynika z
odrebnych przestanek i szczegétowej specyfikacji technicznej.

Decyzje o wyborze parametrow do sprawdzenia (pkt 2.2. niniejszej specyfikacji) podejmuje sie w sposéb indywidualny.
Oceny wynikow badan nalezy dokonywac¢ w sposéb kompleksowy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogéblne zasady przedmiaru i obmiaru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7

»Wymagania ogdlne” pkt 7

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robét tynkarskich

Powierzchnie tynkdw oblicza sie w metrach kwadratowych.

Powierzchnie tynkdw stropow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w swietle $cian surowych na
ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnie stropow zebrowych, kasetonowych i sklepien oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiaréw w stanie
surowym.

Z powierzchni tynkdw nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek
i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000,

pkt 8

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Przy wykonywaniu tynkow renowacyjnych robotami ulegajgcymi zakryciu sg podtoza i kazda stwardniata warstwa
stanowiaca podtoze dla kolejnej warstwy tynku wielowarstwowego.

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt tynkowych, natomiast odbidr kazdej
ulegajgcej zakryciu warstwy tynku po jej wykonaniu, a przed utozeniem kolejnej warstwy.

W trakcie odbioru podtozy nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.3. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan
nalezy poréwnac z wymaganiami dotyczacymi przygotowania podtoza okreslonymi w pkt. 5.3. Jezeli wszystkie pomiary i
badania daty wynik pozytywny mozna uznac podtoze za przygotowane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacja
projektowgq oraz SST i zezwoli¢ na przystgpienie do naktadania zaprawy tynkarskiej.

Jezeli chociaz jeden wynik badan jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢
zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac
nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania nieodebranego podtoza.
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WSszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych zakryciu oraz materiatéw nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik
budowy).

8.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci czesci robot. Odbioru czesciowego robodt dokonuje sie dla zakresu
okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot (pkt 8.4.).

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed
wykonaniem nastepnej warstwy lub odbiorem korcowym.

Odbidr czesSciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania cze$ciowego rozliczenia robét

(jezeli umowa takq forme przewiduje).

8.4. Odbidr ostateczny (koricowy)

8.4.1. Odbidr koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowg oraz szczegdtowa specyfikacjg techniczng.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikdéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

8.4.2. Dokumenty do korncowego odbioru

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

—dziennik budowy i ksigzki obmiarow z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,

protokoty kontroli spisane w trakcie wykonywania prac,

—dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych wyrobdw budowlanych,

— protokoty odbioru robot ulegajgcych zakryciu,

— protokoty odbioréw czesciowych,

—instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,

—wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z
wytycznymi podanymi w pkt. 6.4., porownac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5.4., 5.5,
5.6.i5.7. niniejszej specyfikacji oraz dokonac¢ oceny wizualnej.

Roboty tynkarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce
dokumenty sg kompletne i prawidtfowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny prace nie powinny by¢ odebrane. W takim wypadku nalezy przyjac
jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ niezgodnosci tynkéw renowacyjnych z wymaganiami
okreslonymi w dokumentacji projektowej oraz w pkt. 5.4. do 5.7. niniejszej specyfikacji technicznej i przedstawic tynki
ponownie do odbioru, — jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika oraz nie ograniczajg
trwatosci i skutecznosci robdt, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym
obnizeniem wartos$ci wynagrodzenia w stosunku do

ustalen umownych,

—w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest usung¢ wadliwie wykonane
tynki, wykona¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokét
powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

—ocene wynikéw badan,

—wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt z zamdwieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.
8.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu tynkéw i ich skutecznosci po uzytkowaniu w tym okresie
oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych
wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej tynkdw, z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbidr ostateczny (koricowy)”.
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Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania
potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych robotach tynkarskich.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC

TOWARZYSZACYCH

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robdét podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000, pkt 9
9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robdt tynkarskich moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robot i ich korncowym
odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot stanowi wartosé tych robot obliczona na
podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot zaakceptowanych przez
zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.

Ceny jednostkowe wykonania robét tynkarskich lub kwoty ryczattowe uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie niezbednych drabin lub rusztowan umozliwiajgcych wykonanie robot niezaleznie od
wysokosci prowadzenia prac,

— zabezpieczenie elementdéw nie przeznaczonych do tynkowania,

— przygotowanie materiatow,

—ocene i przygotowanie podtozy,

— demontaz przed robotami tynkarskimi i montaz po wykonaniu robdt elementéw, ktére wymagajg zdemontowania w
celu wykonania prac tynkarskich,

—wykonanie prac tynkarskich,

—naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow w sposéb podany w szczegdtowej specyfikacji technicznej (opisac
sposob usuniecia pozostatosci i odpadow),

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw i wymaganiami specyfikacji,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy i wytyczne

PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczgce zapraw — Czes¢ 1: Zaprawa tynkarska.

PN-EN 998-1:2004/AC:2006 Wymagania dotyczgce zapraw — Cze$¢ 1: Zaprawa

tynkarska.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw — Okreslenie konsystencji S$wiezej zaprawy (za pomocg stolika rozptywu).
PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 Metody badan zapraw— Okreslenie konsystencji $wiezej zaprawy (za pomoca stolika
rozptywu).

PN-EN 1015-6:2000 Metody badan zapraw— Okreslenie gestosci objetosciowej swiezej zaprawy.

PN-EN 1015-6:2000/A1:2007(U) jw.

PN-EN 1015-7:2000 Metody badan zapraw— Okreslenie zawartosci powietrza w Swiezej zaprawie.

PN-EN 1015-9:2001 Metody badan zapraw— Czes¢ 9: Okreslenie czasu zachowania wtasciwosci roboczych i czasu korekty
Swiezej zaprawy.

PN-EN 1015-9:2001/A1:2007(U) jw.

PN-EN 1015-10:2001 Metody badan zapraw— Czes¢ 10: Okreslenie gestosci wysuszonej stwardniatej zaprawy.

PN-EN 1015-11:2001 Metody badan zapraw— Czes¢ 11: Okreslenie wytrzymatosci na zginanie i sciskanie stwardniatej
zaprawy.

PN-EN 1015-11:2001/A1:2007(U) jw.

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw— Czes¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do podtoza stwardniatych zapraw na
obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-18:2003 Metody badan zapraw — Czes¢ 18: Okreslenie wspdtczynnika absorpcji wody spowodowanej
podcigganiem kapilarnym stwardniatej zaprawy.
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PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw— Okreslenie wspdtczynnika przenoszenia pary wodnej w stwardniatych
zaprawach na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

DIN 52615:1987-11 Bestimmung der Wasserdampfdurchlassigkeit von Bau- und Dammstoffe.
DIN 52617 Bestimmung der Wasseraufnahmekoeffizienten von Baustoffe.

DIN V 18550 (Vornorm) Putz und Putzsysteme. Ausfiihrung.

DIN 18555-7:1987-11 Priifung von Mérteln mit mineralischen Bindemitteln, Teil 7: Frischmortel;
Bestimmung des Wasserriickhaltevermdgens nach dem Filterplattenverfahren.

WTA Merkblatt 4-5-99 Beurteilung von Mauerwerk. Mauerwerkdiagnostik.

WTA Merkblatt 4-11-02 Messung der Feuchte von mineralischem Baustoffen.

WTA Merkblatt 2-9-04 Sanierputzsysteme.

Richtlinie fir die fachgerechte Planung und Ausfiihrung des Fassadensockelputzes sowie des
Anschlusses der AuRenanlagen. 1.2002.

10.2. Ustawy

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST 02.00.00
Wykonanie robét remontowych i renowacyjnych 45453100-7

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z remontem i renowacja elewacji budynku

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Zakres robdt objetych SST obejmuje wykonanie nastepujacych prac:

- Demontaz obrdbek blacharskich,

- Prace remontowe

- Usuniecie zabrudzen z kamienia naturalnego (piaskowiec).

- Miejscowe wzmocnienie uszkodzonego kamienia.

- Naprawa elementéw kamiennych z wypetnieniem ubytkéw kitem do kamienia.
- Uzupetnienie spoinowania kamienia.

- Boniowanie - Usuniecie stabych i zniszczonych tynkéw wykonanych na bazie cementu romanskiego.
- Wykonanie nowych tynkéw boniowania na bazie cementu romanskiego.

- Naprawa i odtworzenie gzymsu gtéwnego wykonanego z blachy cynkowej.

- Wykonanie nowych obrébek blacharskich, rynien

1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w ST ,Wymagania ogdlne"

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢
stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST oraz zaleceniami Inspektora nadzoru.

Ogodlne zasady wykonywania robét
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Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z Umowa. Za jakos¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych roboét, a takze za ich zgodnosé z dokumentacja projektowg, wymaganiami specyfikacji
technicznych, dokumentacji projektowej, projektu organizacji robét oraz poleceniami inspektora nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementdw robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na
piSmie przez inspektora nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu robot
zostang (jesli wymagat bedzie tego inspektor nadzoru) poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt. Sprawdzenie
wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysokosci przez inspektora nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw
robét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w Umowie, dokumentacji projektowej
i w specyfikacjach technicznych, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji inspektor nadzoru
uwzgledni wyniki badan materiatéw i robdt rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach
materiatow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang
kwestie.

Polecenia inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot.

Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Wszystkie prace powinny zosta¢ wykonane zgodnie z wytycznymi znajdujgcymi sie w Instrukcji Techniczne;j
dla poszczegdinych materiatéow.

Rusztowania

Pracownicy zatrudnieni przy montazu i demontazu rusztowan powinni mie¢ zatozone pasy ochronne, ktére
W czasie pracy muszg by¢ przymocowane do statych czesci budowli.

Nie wolno montowad ani rozbierac rusztowan o zmroku bez sztucznego oswietlenia zapewniajgcego dobra
widocznos¢, w czasie gestej mgty lub ulewnego deszczu, podczas burzy i silnego wiatru o predkosci przekraczajgcej
10 m/s.

W rusztowaniach rurowych nie wolno zaklinowywac potgczen weztowych przez wktadanie kawatkdw stali
czy drewna miedzy rure a jarzmo facznika. Rusztowania mogg by¢ oddane do uzytku po przyjeciu protokélarny
stwierdzajgcym zgodnos$¢ montazu z projektem i warunkami technicznymi. Przyjmujac rusztowanie sprawdza sie w
szczegblnosci pionowosc stojakdw i poziomosé utozenia podtuznic i biezni, poprawnos¢ przymocowania do $ciany
budynku, prawidtowos$¢ zatozenia ztaczy i dokrecenia $rub, zatozenia i uziemienia piorunochronéw, a takze
sprawdza sie czy w poblizu rusztowania nie wystepujg nieizolowane przewody elektryczne.

Nosnos¢ podtoza gruntowego w miejscu ustawienia rusztowania nie powinna by¢ mniejsza niz 0,1 Mpa.
Obcigzenie jednostkowe od konstrukcji rusztowania nie moze by¢ wieksze od wielkosci obcigzen dopuszczalnych dla
danego podtoza.

Podktady nalezy uktadac na przygotowanym podtozu, prostopadle do $ciany budowli, w
sposdb zabezpieczajacy docisk do podtoza catg dolng ptaszczyzng podktadu, przy czym czoto podktadu powinno by¢
odsuniete o 5 cm od cokotu budowli. Przy sytuowaniu podktadu w terenie pochytym, o nachyleniu wzdtuz
rusztowania wiekszym niz 10%, nalezy wykonac tarasy. Ktérych szeroko$¢ powinna wynosi¢ co najmniej 0,8 m.

Wysokos¢ kazdej kondygnacji rusztowania powinna wynosi¢ 2,0 m, liczac od wierzchu pomostu do wierzchu
pomostu nastepnej kondygnacji. Dopuszcza sie stosowanie mniejszych wysokosci kondygnacji, jednak nie
mniejszych niz 1,8 m.

Konstrukcja rusztowania powinna by¢ stezona poziomo i pionowo.

Konstrukcje rusztowan o wysokosci ponad 20 m nalezy steza¢ poziomo na catej dtugosci
rusztowania w sposob zapewniajacy nieprzesuwnosc¢ weztdw. Rozmieszczenie stezen w pionie powinno by¢ takie,
aby odlegtos¢ miedzy nimi nie byta wieksza niz 10 m.

Stojaki zewnetrzne rusztowan nalezy tgczy¢ stezeniami pionowymi na catej wysokosci rusztowania. Stezenia
pionowe powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, przy czym liczba stezen nie moze by¢ mniejsza od 2 na kazda
kondygnacje rusztowania.

Elementy konstrukcji powinny by¢ tgczone ze sobg za pomocg ztgczy krzyzowych i wzdtuznych, ktére sg
ztgczami konstrukcyjnymi. Ztgcza obrotowe mozna stosowac tylko jako ztgcza pomocnicze. Elementy pracujace na
zginanie i rozcigganie nie mogga byc¢ taczone za pomocg zfaczy wzdtuznych.

Rusztowania przyscienne muszg by¢ kotwione do budynku. Liczba kotwiert powinna by¢ taka, aby sita
przenoszona przez jedng kotew nie byta mniejsza niz 250 daN. Zakotwienia
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powinny by¢ umieszczone symetrycznie na catej powierzchni rusztowania, a odlegtos¢ pomiedzy kotwieniami w
poziomie nie powinna przekracza¢ 5 m, a w pionie 4,0 m. Kotwy powinny mie¢ przekrdj o wymiarach nie mniejszych
niz 14x14 mm. Nalezy je wbija¢ w uprzednio osadzone w Scianie kotki drewniane na gtebokos$¢ co najmniej 150 mm.
Ciegna wykonane z drutu stalowego powinny mie¢ co najmniej 4 druty o $Srednicy 3 mm.
Pomosty robocze i pomocnicze powinny miec szerokosé, co najmniej 1 m i by¢ zabezpieczone
poreczg gtdwng umocowang na wysokosci 1,1 m i poreczg posrednig umocowang na wysokosci minimum 0,15 m.
Rusztowania usytuowane bezposrednio przy drogach oraz miejscach przejazdu i przejsé¢ powinny miec
daszki ochronne nachylone w kierunku rusztowania pod katem nie mniejszym niz 40 stopni od poziomu.
Napowietrzne linie energetyczne przebiegajgce w poblizu montowanego lub demontowanego
rusztowania muszg by¢ wytgczone spod napiecia na okres prac montazowych.

2. Materiaty

Do wykonania robot nalezy uzyc:

- elastyczny szlam uszczelniajacy, mostkujacy rysy. Swiadectwo budowlane Niemcy: P-AB 023-99 i 048-03 Nadzér
zewnetrzny: MPA-Braunschweig.

- Wodna dyspersja polimerowa

- Matoczasteczkowy alkiloalkoksysiloksan

- Obrzutka odporna na siarczany stosowana jako podktad zwiekszajgcy przyczepnosé naktadanych pdzniej warstw
tynku

- Pasta do czyszczenia elewacji oparta na fluorku amonowym z zagestnikiem

- Ptynny preparat o efektywnym dziataniu bakterio-, grzybo- i glonobdjczym.

- Potprzezroczysta farba oparta na naturalnych sktadnikach. Przeznaczona do wykonywania laserunkowych powtok
malarskich przy zachowaniu naturalnego — mineralnego, kolorystycznego i fakturalnego wygladu podtoza.

- Preparat do wzmacniania kamienia zawierajacy rozpuszczalniki organiczne oparty na estrach etylowych kwasu
krzemowego. Stopien wytracania zelu ok. 30%.

- Preparat krzemionkujacy o dziataniu wgtebnym przeznaczony do uszczelniania i renowacji, w budowlach
istniejgcych i nowo budowanych,

- Sucha zaprawa do spoinowania i renowacji. Grubo lub drobnoziarnista. Fabrycznie mieszana sucha zaprawa ze
spoiwem mineralnym, jakim jest cement romanski oraz z naturalnymi dodatkami mineralnymi wg. DIN EN 13139.
Przygotowana zgodnie z historycznym wzorcem.

- Gotowa do stosowania, fabrycznie wymieszana sucha zaprawa renowacyjna Spoiwo i kruszywa na bazie czysto
mineralnej.

- Sucha zaprawa spoinowa do renowacji elewacji. Fabrycznie wymieszana, sucha zaprawa z mineralnymi spoiwami
wg DIN 1164 i DIN EN 459-1 oraz naturalnymi, mineralnymi kruszywami wg DIN EN 13139.

- Wysokiej jakosci szlam uszczelniajacy odporny na siarczany do wykonywania hydroizolacji budowlanych w
systemie. Do zastosowan wewnetrznych i zewnetrznych.

- Tynk wyréwnawczy i magazynujacy sole, ubogi w alkalia. Tynk podktadowy wg instrukcji WTA 2-9-04/D und EN
998-1, do naktadania w pojedynczych warstwach o grubosci do 40 mm, wewnatrz i na zewnatrz.

- Wodny, hydrofobizujgcy srodek impregnacyjny do mineralnych materiatéw budowlanych.

3. Wymagania dotyczgce sprzetu i maszyn do wykonywania robét budowlanych
Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego sprzetu.
4, Wymagania dotyczace $rodkow transportu
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci.
5. Wymagania dotyczgce wtasciwosci wykonania robdt budowlanych
5.1. Renowacja watku detalu kamiennego
1. Na zabrudzone powierzchnie natozy¢ pedzlem tawkowcem paste do czyszczenia;
- zuzycie - 0,20 kg/m2
Po ok. 10 min oczysci¢ szczotkg a nastepnie sptukac goragca parg wodng pod cisnieniem.
2. Alternatywnie oczyszczenie powierzchni elewacji wykona¢ strumieniowanym dobranym na powierzchni
prébnej kruszywem pod cisnieniem, metodg delikatnego piaskowania. Wykonaé probe na matej powierzchni w
celu dostosowania ci$nienia dla urzadzenia czyszczacego.
3. W widocznych miejscach wystepowania glondw, alg itp. natozy¢ pedzlem preparat
biobdjczy;
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4. W miejscach gdzie powstaty duze ubytki piaskowca nalezy wprowadzi¢ wstawki z kamienia, o kolorystyce i
rozmiarze dostosowanym do istniejgcego watku/ksztattu.

5. Usungc¢ przez wykucie do gtebokosci ok. 2cm wszystkie niepierwotne spoiny.

6. Ostabione partie kamienia i spoiny wzmocnic preparatem; (w zaleznosci od stopnia ostabienia piaskowca—
zakfada sie ok. 50% powierzchni do wzmocnienia. Odczekac dla uzyskania efektu 3 - 4 tygodnie).

7. Natozy¢ zaprawe renowacyjng do uzupetnienia ubytkéw piaskowca;

- zuzycie ok.1,5 do 1,8 kg/mm/m2 w zaleznosci od wielkosci ubytkow.

W celu zwiekszenia przyczepnosci przy ptytkich wypetnieniach dodaé do zaprawy renowacyjnej preparat

8. Po oczyszczeniu, wzmochnieniu i uzupetnieniu powierzchni kamienia, spoiny wypetni¢ zaprawa, w
odpowiednio dobranym kolorze;

9. Po ok. 3 tygodniach dniach natozy¢ metodg natryskowg impregnat hydrofobizujacy;

10. Po okoto 3 dniach wykona¢ lokalne scalenie powierzchni niedoczyszczonych badZ naprawianych, wykonac
Srodkiem w potgczeniu z impregnatem hydrofobizujgcym ,

11.Do wysokosci ok. 3 m zabezpieczy¢ elewacje przed graffiti, stosujac

5.2.Tynki i elementy sztukateryjne oparte na cemencie romanskim. Oczysci¢ powierzchnie, usungé stare powtoki
oraz zacierki cementowe metoda mikropiaskowania. Zniszczone strukturalnie tynki skué. Stare réznorodne
wypetnienia naprawcze, odspojony cement romanski usung¢ do gotej cegty metodg mechaniczng, w miejscach gdzie
wystepuja pekniecia i mikropekniecia lekko poszerzy¢ do odpowiedniej gtebokosci.

2. Na widoczne miejsca zaatakowane przez glony, algi itp. natozy¢ pedzlem preparat;

3. Ostabione fragmenty cennych dekoracji wzmocni¢ preparatem krzemionkujgcym;

4. W miejscach gdzie usunieto tynk, na przygotowang, zwilzong powierzchnie odstonietego

watku ceglanego narzucic:

- Obrzutke,

- Tynk renowacyjny

- Powierzchnie opracowac cementem romanskim grubosci ok. 3 mm;

- zuzycie okresli¢ na powierzchni prébnej - ok. 4 kg/m?2

5. Na przygotowang, zwilzong powierzchnie zachowanego, oczyszczonego, spekanego tynku, natozy¢ paca cement
romanski

- zuzycie ok. 4 kg/m2 - w zalezno$ci od powstatych

6. W przypadku ubytkéw catych odlewdw, etc. kopie wykonaé z szybkowigzgcego materiatu opartego na cemencie
romanskim

- zuzycie okresli¢ na powierzchni probne;j

7. Na przygotowana, oczyszczong i zwilzong powierzchnie oryginalnego, spekanego tynku, natozy¢ pacg cement
romanski grubosci ok. 3 mm;

- zuzycie ok. 4 kg/m2 - w zalezno$ci od powstatych

8. Opcjonalnie w przypadku koniecznosci scalenia kolorystycznego catosci elewacji po ok. 3 - 4 tygodniach na catosci
tynkéw, wykonac¢ warstwe laserunkowa farbg silikonowo-wapienng w potgczeniu z impregnatem hydrofobizujgcym

5.3. Renowacja cokotu kamiennego (duze ubytki piaskowca dziatanie opcjonalne)

Przy ubytkach wiekszych od 5 cm, renowacje watku kamiennego nalezy przeprowadzi¢ poprzez usuniecie (wyciecie)
na gtebokos¢é minimum 12 cm istniejgcych blokdw kamiennych i wypetnienie powstatych ubytkdéw nowa oktadzing z
ptyt kamiennych.

1. Wyrdéwnanie i oczyszczenie z luznych czastek powstatej powierzchni po usunieciu (wycieciu) elementow
kamiennych.

2. Na tak przygotowang powierzchnie naniesé

- preparat szczepny i gruntujacy z wodg w proporcji 1:1 podanym przez producenta,

- mineralny, odporny na siarczany szlam uszczelniajgcy w dwdch warstwach — zuzycie 1,60 kg/m2 na kazda warstwe.
3. Zamontowac nowg oktadzine z ptyt kamiennych.

4. Spoiny wypetni¢ zaprawg, w odpowiednio dobranym kolorze.

5. Natozy¢ impregnat hydrofobizujgcy;

6. Kontrola, badania oraz odbiér wyrobdw i robdt budowlanych
Celem kontroli jest stwierdzenie osiggniecia zatozonej jakosci wykonywanych robét przy robotach zwigzanych z

remontem elewacji. Wykonawca ma obowigzek wykonania petnego zakresu badan na budowie w celu wskazania
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Inzynierowi zgodnosci dostarczonych materiatéw i realizowanych robot z dokumentacjg projektows, specyfikacjami
technicznymi.

Materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajacy ich petng zgodnos¢ z warunkami podanymi w specyfikacjach,
mogg by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez badan.

Przed przystapieniem do badania, Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie badania.

Po wykonaniu badania. Wykonawca przedstawia na pismie wyniki badan do akceptacji Inzyniera.

Wszystkie materiaty muszg spetnia¢ wymagania podane w punkcie 2.

Wszystkie elementy robdt, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien specyfikacji technicznej powinny zostaé
rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. Obmiar robét

Obmiar robdt, bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robdét zgodnie z dokumentacja

projektows i specyfikacjami technicznymi, w jednostkach ustalonych w Przedmiarze Robét.

Obmiar robot wykonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych
robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Jednostkami obmiarowymi sa:

- Tynki [m2]

- Elewacje z kamienia [m2]

- Gzymsy [mb]

- Elementy sztukaterii [szt.]

8. Odbidr robdt

8.1. Obejmuje odbidr robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu.

8.2. Odbidr koricowy.

9. Rozliczenie robdt

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7 oraz na podstawie kosztorysu i zapisow w
dzienniku budowy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementdw powszechnego uzytku.
PN-EN 13139 Kruszywa do zaprawy.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST 03.00.00 — WYLEWKA PERLITOWA

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.
Malowanie elementéw stalowych - barierki.

1.2. Zakres stosowania SST.
Wykonanie wylewki perlitowej wierzchniej wykuszy.
1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem wylewki perlitowej
tarasu wykuszy.
1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
czesci | specyfikacji zawierajgcej wymagania ogdlne (kod CPV 45000000).
Ponizej podano okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej Specyfikacji:
1) grubosé powtoki (GP) — jest to grubosé powtoki po utwardzeniu warstwy natozonej na podtoze, w tym:
a) maksymalna grubos¢ powtoki — najwieksza akceptowalna grubosé powtoki, powyzej ktérej moga ulec pogorszeniu
wtasciwosci powtoki lub catego systemu,

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz za zgodno$é z dokumentacjg projektows, ST i
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poleceniami Inspektora nadzoru. Wymagania podano w czesci | specyfikacji zawierajgcej wymagania ogdlne.
Do wykonania powtok malarskich w ramach renowacji catkowitej zabezpieczenia antykorozyjnego dopuszczone jest
zastosowanie farb nalezgcych do jednego malarskiego systemu antykorozyjnego, posiadajgcego aktualng rekomendacje

techniczng ITB.

2. Materiaty
2.1. Charakterystyka

Opis wyrobu - zbrojona wtéknami wylewka perlitowa produkowana w postaci suchej mieszanki proszkowej na
bazie najwyzszej jakosci perlitu, spoiw hydraulicznych oraz dodatkéw uszlachetniajgcych poprawiajgcych parametry

uzytkowe gotowego wyrobu.
Wylewka charakteryzuje sie niska gestoscig objetosciowa oraz
bardzo dobrg izolacja termiczng i akustyczna.

Wylewka perlitowa przeznaczona jest do wykonywania izolacji
termicznej i akustycznej:

- tradycyjnych stropdéw zelbetowych lub prefabrykowanych,

- stropow o ograniczonej nosnosci, (np. stropy Kleina),

3. Sprzet

Grupa zaprawy

Wg PN-EN 13813 -
Wspotcz. przewodzenia )
ciepta A LR L]
Wytrzymaltos¢ na Sciska- 2
- = 5 [N/mm7]
Whytrzymato$¢ na zgina- > 2 [N/mm?]

nie

Gestos¢ w stanie su-
chym (po utwardzeniu)

550-650 [kg/m”]

Reakcja na ogien

Klasa Alq

Temperatura podioza i
otoczenia w trakcie prac

od + 5°C do + 30°C

Grubosé naktadania

Zalecana: 50-100 mm

Czas przydatnosci do
uzycia

ok. 2 godzin

Zuzycie

worek 501 - ok. 0,9m? wylewki
o grubosci 5 cm

Podana wartosé jest wielko-
$cig orientacyjna. Dokfadne
wartosci zuzycia nalezy usta-
li¢ dla danego podioza.

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdlne”
3.2. Wykonawca bedzie stosowat sprzet wynikajacy z zalecen producenta systemu oraz wynikajgcy ze sztuki budowlane;j.

4. Transport

Przewozi¢ i przechowywaé w zamknietych oryginalnych i oznakowanych opakowaniach, w suchych warunkach, najlepiej na

paletach.

Przechowywac w pomieszczeniach suchych. Produkt w oryginalnym i nienaruszonym opakowaniu mozna magazynowac
przez 12 miesiecy liczgc od daty produkcji. Chroni¢ przed wilgocia - produkt ulega nieodwracalnemu stwardnieniu pod

wptywem wilgoci. Nie wolno sktadowac palety na palecie.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét Ogolne zasady wykonania robdét podano w OST ,Wymagania ogdlne”

5.2. Sposéb wykonania

Wylewka stanowi jednoczesnie warstwe izolacyjng, jak rowniez jest podktadem podtogowym. Zawartos¢ perlitu w
wylewce powoduje, ze nie mozna jej zacieraé. W celu wyréwnania powierzchni, przed utozeniem posadzki (np. panele
pod-togowe, kafelki, wyktadzina), zaleca sie zastosowanie wylewki samopoziomujgce;j.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtoze powinno by¢ stabilne, suche, wolne od substancji ostabiajgcych przyczepnosc (np. ttuszcze, bitumy, pyty, kleje,
resztki farb i za-praw). Podtoza silnie chtongce zaleca sie zagruntowacé min. 4 h przed utozeniem wylewki. Przymocowac
tasme elastyczng w miejscach potgczen podtogi ze $cianami, stupami, oscieznicami w celu zamortyzowania naprezen
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destabilizujacych podtoge. Tasma powinna nachodzi¢ na powierzchnie boczne sciany minimum do wysokosci planowane;j
posadzki balkonu wykuszu.

MIESZANIE

Wylewke perlitowg miesza sie z wodg w proporcji okreslonej przez producenta za pomocg betoniarki lub
wolnoobrotowego mieszadta. Czas mieszania nie powinien przekracza¢ 2-3 minut zgodnie z zaleceniami producenta.

Po wymieszaniu nalezy sprawdzi¢ konsystencje zaprawy (gestoplastyczna) i ewentualnie skorygowac ilos¢ dodawanej
wody.

Stosowanie niewtasciwej ilosci wody do przygotowania zaprawy prowadzi do obnizenia parametréw wytrzymatosciowych
lekkiej wylewki perlitowe;j.

SPOSOB APLIKACII

Utozenie wylewki powinno by¢ wykonane zgodnie ze sztukg budowlang, tak jak w przypadku tradycyjnych wylewek
cementowych. W celu wzmocnienia wylewki zaleca sie zastosowanie siatki zbrojeniowej (@ 4 mm; 10 x 10 mm).

Zaprawe $ciggac tatg przesuwang po ustawionych wczesniej, wypoziomowanych prowadnicach. Prowadnice niezwtocznie
usunga¢, a miejsca po nich wypetni¢ zaprawg i wyréwnac paca.

Uwaga: Nie zaciera¢ wylewki

PIELEGNACIA:

Wykonang powierzchnie nalezy chroni¢ w trakcie prac i w pierwszym okresie po ich zakoriczeniu, przed zbyt szybkim
wysychaniem, bezposrednim nastonecznieniem, niskg wilgotnos$cig powietrza lub przeciggami.

Nierownomierne lub zbyt szybkie wigzanie i wysychanie prowadzi do powstawania rys, odksztatcen i rozwarstwien. Nie
przyspiesza¢ wysychania poprzez podgrzewanie.

Odpowiednia pielegnacja prowadzi do wzrostu wytrzymatosci produktu, ale wydtuza réwniez proces schniecia. Czas
wysychania zalezy od grubosci warstwy oraz warunkdw cieplno-wilgotnosciowych panujgcych w otoczeniu.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w OST ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania
materiatdw przeznaczonych do wykonania i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji. Sprawdzenie
wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar i policzenie uszkodzen
wystepujgcych na powierzchniach i krawedziach elementu. Pomiary dtugosci i gtebokosci uszkodzen nalezy wykona¢ za
pomocg przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadnos$cig do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B- 10021 [4]. Sprawdzenie
ksztattu i wymiarow elementdow nalezy przeprowadzic¢ z doktadnoscig do 1 mm przy uzyciu suwmiarki oraz przymiaru
stalowego lub tasmy, zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i 2. Sprawdzenie katéw prostych w narozach elementow wykonuje
sie przez przytozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia odchytek z doktadnoscig do 1 mm. Badania pozostatych
materiatdéw powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatéw.
6.3. Badania w czasie robdt W czasie robdt nalezy sprawdzaé wykonanie:

- poziomu doktadnosci

- poziomu odczyszczenia podtoza

- sposobu aplikacji oraz zacierania

- nawierzchnia powinna posiada¢ wymagang grubos¢ celem zapewnienia poprawnosci wykonania.

- nawierzchnia powinna posiada¢ jednorodng fakture zewnetrzna.

- réwnos$¢ nawierzchni powinna miescic sie w przedziale +/- 3 mm

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robét zgodny z jednostkami przyjetymi w przedmiarze robét.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w OST ,Wymagania ogdlne”
7.2. Jednostka obmiarowa Jednostka obmiarowa jest m2 (metr) wykonanej powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

Ptatnos¢ ryczattowa wykonanie rusztowan dokonuje sie na podstawie obmiaru i odbioru wykonanych robét.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot Ogdlne zasady odbioru robdt podano w OST ,Wymagania ogdlne” Roboty uznaje sie za
wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST
,Wymagania ogdlne”

9.2. Cena jednostki obmiarowej Cena wykonania 1 m2 nawierzchni obejmuje: prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
dostarczenie materiatow, rozscielenie warstw, wykonanie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej.
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10. Przepisy zwigzane

Dokumenty odniesienia: PN-EN 13813:2003
Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych

Karta Charakterystyki produktu

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST 04.00.00 - MALOWANIE ELEMENTOW STALOWYCH W TYM METALOPLASTYKI

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.
Malowanie elementéw stalowych - barierki.

1.2. Zakres stosowania SST.
Malowanie elementdéw stalowych - barierki. Zakres prac obejmuje wykonanie nastepujgcych robot:
1) przygotowanie powierzchni pod malowanie
2) wykonanie powtok malarskich,
Wymagania dotyczace ochrony srodowiska
1. Wykonawca bedzie podejmowat wszystkie niezbedne dziatania, aby stosowac sie do przepisow i
normatywow z zakresu ochrony srodowiska.
2. Wykonawca bedzie unikat szkodliwych dziatan, szczegdlnie w zakresie zanieczyszczen: powietrza, wéd
gruntowych, nadmiernego hatasu i innych szkodliwych dla srodowiska i otoczenia.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z malowaniem elementow

stalowych barierki.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji s3 zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
czesci | specyfikacji zawierajgcej wymagania ogdlne (kod CPV 45000000).
Ponizej podano okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej Specyfikacji:

2) farba — pigmentowy wyrdb lakierowy w postaci: cieczy, pasty lub proszku, ktéry natozony na podtoze tworzy kryjaca
powtoke o wtasciwosciach ochronnych lub/i dekoracyjnych,

3) grubosé powtoki (GP) — jest to grubos¢ powtoki po utwardzeniu warstwy natozonej na podtoze, w tym:

b) maksymalna grubosé powtoki — najwieksza akceptowalna grubos¢ powtoki, powyzej ktérej moga ulec pogorszeniu
wtasciwosci powtoki lub catego systemu malarskiego,

c) nominalna grubo$é powtoki (NGP) — grubos¢ okreslona dla kazdej powtoki lub catego systemu malarskiego,
zapewniajgca wymagalna trwatosé,

4)  grubosé systemu — jest to sumaryczna grubosé wszystkich powtok malarskich naniesionych na podtoze,

5) karta koloréw RAL — jest to stosowany w budownictwie wzorzec odniesienia koloréw powtok malarskich,

6) karta charakterystyki farby — dokument zawierajacy: opis zagrozen, ktére moze spowodowac okreslony produkt, a
takze jego podstawowe dane fizykochemiczne,

7) karta techniczna farby — instrukcja zawierajaca: wybrane dane techniczne produktu, mozliwosci i sposéb jego
stosowania,

8) malowanie — ogdlne okreslenie czynnosci obejmujgcych wszystkie metody naktadania (aplikacji) wyrobu
lakierowanego na podtoze, takich jak: zanurzanie, natryskiwanie, naktadanie watkiem lub pedzlem,

9) obmiar robét — pomiar wykonanych robét, w celu weryfikacji ich ilosci,

10) obrébka strumieniowo-$cierna (konwencjonalna lub na sucho) — metoda czyszczenia podtoza polegajaca na
uderzeniu wysokoenergetycznego strumienia scierniwa w powierzchnie, ktéra ma by¢ oczyszczona,

11) okres trwatos$ci wyrobu lakierowanego — czas, w ktérym wyréb lakierowany zachowuje swoje wtasciwosci, jezeli jest
przechowywany w oryginalnych, szczelnych opakowaniach, w zalecanych warunkach przechowywania,

12) podtoze —powierzchnia, na ktérg naktada sie lub juz natozono powtoke,

13) powierzchnia referencyjna — uzgodniony przez strony (Inspektor, Wykonawca, producent/dostawca farb) fragment
powierzchni obiektu lub inne powierzchnie stalowe, na ktorych dokonuje sie zabezpieczenia antykorozyjnego
obiektu, w celu:
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RIS

ustalenia minimum akceptowalnego standardu wykonania robdt,
sprawdzenia i potwierdzenia deklarowanych przez producenta wtasciwosci powtok,

O
-

okreslenia zachowania sie zabezpieczenia antykorozyjnego w czasie,

powtoka — jest to zestalona, ciggta warstwa wytworzona na podtozu w wyniku natozenia farby,

powtoka gruntujgca — pierwsza powtoka natozona bezposrednio na podtoze,

powtoka miedzywarstwowa - kazda powtoka pomiedzy powtoka gruntujacg i nawierzchniowa,

powtoka nawierzchniowa (koficowa) — ostatnia powtoka systemu malarskiego,

przedmiar roboét — zestawienie przewidzianych do wykonania robét,

przyczepnos$¢ (adhezja) — wtasciwosé wynikajaca z sit wigzacych powtoke z podtozem,

przygotowanie powierzchni — zabieg poprzedzajgcy malowanie i majacy na celu zwiekszenie trwatosci sytemu

antykorozyjnego,

21) renowacja catkowita — renowacja polegajaca na catkowitym usunieciu wszelkich powtok malarskich z catej
powierzchni i natozeniu nowego systemu antykorozyjnego,

22) sezonowanie powtok — okres pomiedzy natozeniem powtoki, a uzyskaniem przez nig petnych wtasciwosci
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ochronnych,

23) system antykorozyjny — system materiatéw antykorozyjnych natozonych na przygotowane w okreslony sposéb
podtoze,

24) system malarski — system materiatow antykorozyjnych: farb, natozonych na przygotowane w okreslony sposéb
podtoze,

25) szarza — partia farby wyprodukowana przy jednokrotnym zatadowaniu surowcéw,

26) technologia nanoszenia powtok — zobacz malowanie,

27) trwatosc zabezpieczen (antykorozyjnych) — okres uzytkowania do czasu catkowitej renowacji; w przypadku systemow
malarskich jest to okres do osiggniecia stopnia zardzewienia Ri3,

28) uszorstnienie — nadanie powierzchni odpowiedniej chropowatosci,

29) wada powtoki niepozadana cecha powtoki powodujgca obnizenie jej cech uzytkowych, np. trwatosci,

30) zabezpieczenie antykorozyjne — kazdy, celowo zastosowany srodek zwiekszajgcy odpornosé obiektu lub jego
elementu na dziatanie korozji.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt oraz za zgodnosé z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Wymagania podano w czesci | specyfikacji zawierajgcej wymagania ogdlne.
Do wykonania powtok malarskich w ramach renowacji catkowitej zabezpieczenia antykorozyjnego dopuszczone jest
zastosowanie farb nalezgcych do jednego malarskiego systemu antykorozyjnego, posiadajgcego aktualng rekomendacje
techniczng ITB lub Instytutu Badawczego Drég i Mostow.

2. Materiaty
2.1. Charakterystyka

Zastosowany system malarski musi by¢ dobrany dla kategorii korozyjnosci C4 i o trwatosci, co najmniej 7 lat
Elementy stalowe malowane recznie kolor GRAFIT RAL 7043 (wykonac préby kolorystyczne) wykornczenie matowe.

Elementy odczysci¢ z nalotéw rdzy oraz ewentualnych ostrych krawedzi i odpryskéw ze spawow.

Zastosowac gruntoemalie akrylowg spetniajgcg funkcje antykorozyjnej farby gruntujgcej i tiksotropowej emalii
nawierzchniowej (2 w 1). Tworzy trwate, matowe powtoki o wysokiej sile krycia, bardzo dobrych wtasciwosciach
mechanicznych i odpornosci na dziatanie czynnikéw atmosferycznych w tym promieni UV. Przeznaczenie farby do
konstrukcji oraz podtozy metalizowanych, eksploatowanych w srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery: C1, C2,
C3 (wg PN-EN ISO 12944-2).

Malowanie Warunki aplikacji

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ w temperaturze otoczenia od +10°C do +30°C i przy wilgotnosci wzglednej
powietrza ponizej 80% - chyba, ze producent systemu zaleca inaczej. Temperatura malowanego podtoza musi by¢ co
najmniej o 3-5°C wyzsza od temperatury punktu rosy.

Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie nalezy oczysci¢ z warstwy tlenkowej, brudu, kurzu oraz odttusci¢ benzyng ekstrakcyjng. Do
odttuszczenia mozna réwniez uzy¢ wody z dodatkiem detergentu, po czym doktadnie zmy¢ czystg wodg i wysuszyc.
Powierzchnie stalowe i zeliwne nalezy oczysci¢ z rdzy do stopnia czystosci co najmniej Sa2 (wg PN ISO 8501-1).
Naktadanie warstwy nawierzchniowej

Nanosi¢ pedzlem (Ptaski, miekki pedzel lub watek z krétkim wtosiem, odporny na ksylen.
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1.Lepkos¢ umowna mierzona kubkiem wyptywowym z dnem stozkowym o $rednicy 6 mm: 55-80s.).

W zaleznosci od stopnia zagrozenia korozyjnego i wymaganej trwatos$ci wymalowania, zaleca sie aplikacje 2-3
warstw, w odstepach min. 3 godzin zgodnie z zaleceniami producenta.

Grubosc jednej powtoki ,,na sucho” powinna wynosi¢ min. 40 um.

Uwaga: Do malowania catej powierzchni nalezy stosowac produkt z jednej partii produkcyjnej. W przypadku
stosowania z réznych szarzy, nalezy je przed uzyciem wymieszac.
Zaleca sie uzycia rozwigzan systemowych jednego producenta.
UWAGA: w trakcie prac malarskich nalezy wykona¢ szczelne zabezpieczenie przed skapywaniem farby tak, aby nie
dopuscic¢ do skazenia rzeki i Srodowiska naturalnego.

3. Sprzet
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdlne”
3.2. Wykonawca bedzie stosowat sprzet wynikajacy z:
1) wymaganego oczyszczenia podfoza za pomoca techniki strumieniowo — $ciernej oraz oczyszczenia jej z
zanieczyszczen hydrofobowych i zanieczyszczen jonowych,
2) metod naktadania farb okreslonych w kartach technicznych tych produktéw.

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania srodkow transportu (samochodow i dzwigdw), ktdre nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ realizowanych robot i wtasciwosci transportowanych elementéw konstrukcji stalowej. Transport
pomalowanych elementow jest mozliwy dopiero po catkowitym utwardzeniu powtok, a w trakcie jego realizacji nalezy
stosowac podktadki dystansujgce, zmniejszajgce ryzyko uszkodzern mechanicznych elementéow stalowych, w tym ich
powtoki malarskiej.
Podczas ruchu po drogach publicznych wszystkie Srodki transportu Wykonawcy (i jego ewentualnych podwykonawcow)
bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w zakresie dopuszczalnych naciskdow na o$ i innych
parametrow technicznych. Wykonawca bedzie usuwat na biezgco, wtasnym staraniem i na witasny koszt wszelkie
ewentualne uszkodzenia i zanieczyszczenia spowodowane przez jego srodki transportowe.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogélne zasady wykonania robét Ogolne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogdlne”
5.2. Sposéb wykonania

Informacje ogdlne

Przed wykonywaniem robot Wykonawca przedstawi Inspektorowi do zatwierdzenia Program Zapewnienia Jakosci zwany

dalej PZJ, zawierajgcy m.in.:

1) sktad kierownictwa robot z udokumentowanymi kwalifikacjami,

2) organizacje brygad roboczych,

3) wyposazenie w sprzet,

4) organizacje, zabezpieczenie kadrowe i sprzetowe kontroli wewnetrznej,

5) technologie i organizacje usuwania odpaddéw wraz z zezwoleniem na ich wytwarzanie,

6) informacje dotyczgce zapewnienia odpowiednich warunkdw bhp,

7) organizacje dostaw i przechowywania materiatéw oraz metodyke kontroli ich jakosci,

8) dane o proponowanej technologii nanoszenia powtok z uwzglednieniem kontroli czynnikdw atmosferycznych i

harmonogram robdt,

9) metody kontroli przygotowania powierzchni i jakosci naniesionych powtok; parametry odbiorowe przygotowania
powierzchni i jakosci powtok,

10) okreslenie sposobu umozliwienia Inspektorowi nadzoru, dostepu do frontu robdt w celu przeprowadzenia odbioréw
czastkowych i odbioru koncowego.
Wszelkie zmiany w PZJ) wymagajg formy pisemnej i muszg by¢ zaakceptowane przez Inspektora.
Wymalowania referencyjne
Roboty na powierzchniach referencyjnych dokona Wykonawca, na elementach stalowych wskazanych przez Inspektora
oraz w jego obecnosci, przy ewentualnym udziale innych oséb uzgodnionych przez obie strony. Powierzchnie
referencyjne muszg by¢ tatwo dostepne do oceny zrealizowanych robot.
Zalecang liczbe powierzchni referencyjnych zawiera ponizsza tabela.

Powierzchnia Liczba powierzchni Catkowita powierzchnia
zabezpieczana [m?] referencyjnych referencyjna [m?]
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ponizej 2 000 3 12

2 000-5 000 5 25

5001 -10000 7 50

10001 - 25 000 7 75

25001 -50 000 9 100

powyzej 50 000 m? 9 na kazde 50 000 m? 200 na kazde 50 000 m?

Liczbe powierzchni referencyjnych okresli Inspektor lecz nie moze ona przekroczy¢ liczb wynikajgcych z powyzszej
tabeli.
Przygotowanie powierzchni pod malowanie
Powierzchnia stalowa powinna by¢ zmyta wodg pod wysokim cisnieniem z dodatkiem detergentdw, a nastepnie
sptukana czystg wodg i osuszona oraz poddana obrdbce strumieniowo — $ciernej.

Podtoze musi by¢ przygotowane pod aplikacje w sposéb nastepujacy:

1) stopien czystosci Sa21/2 wg PN-EN I1SO 8501-1,

2) posredni profil chropowatosci wg PN-EN ISO 8503-2,

3) stopien zapylenia najwyzej 3 wg PN-EN I1SO 8502-3,

4) stopien zanieczyszczen jonowych nie wiekszy niz 15 mS/m wg PN-EN 1SO 8502-9,
5) pozbawione zanieczyszczen statych, zattuszczen i soli.

6) przygotowanie powierzchni stali: co najmniej stopiert P3 wg PN EN ISO 8501-3

Malowanie
W przypadku, jezeli roboty bedg prowadzone w okresie od 1 pazdziernika do 30 kwietnia muszg by¢ one realizowane

pod ostonami. Podczas malowania, w tym schniecia i utwardzania powtok, warunki klimatyczne muszg by¢ zgodne
z warunkami okreslonymi w kartach technicznych farb przez ich producenta. Jezeli karty te nie okreslajg tych
warunkow inaczej to warunki powinny by¢ nastepujace:

1) ustabilizowana temperatura powietrza w zakresie od + 10° C do + 30° C,

2) temperatura podtoza, co najmniej o 3-5° C wyzsza od temperatury punktu rosy,
3) wilgotnos$¢ wzgledna powietrza — réwna lub mniejsza od 80 %.
Inne zalecenia dotyczace malowania:

1) powtoke gruntujacy nalezy naktadac na powierzchnie przygotowang zgodnie z wytycznymi okreslonymi powyzej,

2) powtoke miedzywarstwowa mozna naktadac po uptywie czasu zalecanym przez producenta farb. Przed jej wykonaniem
nalezy przeprowadzi¢ ewentualne, zalecane przez producenta przygotowanie powierzchni, np. poprzez jej
uszorstnienie,

3) powtoke nawierzchniowg (koricowg) mozna naktadaé po uptywie czasu zalecanym przez producenta farb.

Podczas schniecia i utwardzania powtok nalezy zapewni¢ warunki otoczenia zgodne z kartami technicznym farb.
Podczas wykonywania kazdej powtoki nalezy sprawdzi¢ czy poprzednia powtoka podczas proceséw
miedzyoperacyjnych nie ulegta zabrudzeniu lub uszkodzeniu i ewentualnie usungé zaistniate nieprawidtowosci.
Wykonawca powinien zaopatrzy¢ sie w dostateczng ilos¢ farby nawierzchniowej, aby z tej samej szarzy farby mozna
byto dokonaé poprawek po przetransportowaniu dwuteownikdw na miejsce ich sktadowania.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania
materiatow przeznaczonych do wykonania i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji. Sprawdzenie
wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar i policzenie uszkodzen
wystepujgcych na powierzchniach i krawedziach elementu. Pomiary dtugosci i gtebokosci uszkodzen nalezy wykona¢ za
pomocg przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadnoscig do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B- 10021 [4]. Sprawdzenie
ksztattu i wymiarow elementéw nalezy przeprowadzi¢ z doktadnoscig do 1 mm przy uzyciu suwmiarki oraz przymiaru
stalowego lub tasmy, zgodnie z wymaganiami tablicy 1i 2. Sprawdzenie katéw prostych w narozach elementow wykonuje
sie przez przytozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia odchytek z doktadnoscig do 1 mm. Badania pozostatych
materiatdéw powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatéw.
6.3. Badania w czasie robot W czasie robét nalezy sprawdzac wykonanie:

- poziomu doktadnosci

- poziomu odczyszczenia podtoza

- sposobu aplikacji oraz zacierania

- nawierzchnia powinna posiada¢ wymagang grubos¢ celem zapewnienia poprawnosci wykonania.

- nawierzchnia powinna posiadac jednorodng fakture zewnetrzna.
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- rownos¢ nawierzchni powinna miescié sie w przedziale +/- 3 mm

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robdét zgodny z jednostkami przyjetymi w przedmiarze robét.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot Ogdlne zasady obmiaru robét podano w OST ,, Wymagania ogdlne”
7.2. Jednostka obmiarowa Jednostka obmiarowa jest m2 (metr) wykonanej powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

Ptatnos¢ ryczattowa wykonanie rusztowan dokonuje sie na podstawie obmiaru i odbioru wykonanych robét.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot Ogdlne zasady odbioru robdt podano w OST ,Wymagania ogdlne” Roboty uznaje sie za
wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

1

w N

)
)
)
)

N

Odbiorowi podlegaja:

przygotowanie podfoza pod naktadanie farb,

jakos¢ i utwardzenie powtok: gruntujgcej i miedzywarstwowej, przed aplikacja nastepnej warstwy,

jakos¢ i utwardzenie powtoki nawierzchniowej

jakos¢ systemu antykorozyjnego

Po wykonaniu robot ulegajgcych zakryciu (ww. pkt 1), 2)) ich odbioru dokonuje Inspektor.

Poza ww. odbiorami robét ulegajgcych zakryciu przeprowadzone zostang nastepujgce odbiory:

odbiory czesciowe — przedmiotem odbiorow czesciowych beda wytgcznie zakonczone systemy antykorozyjne na
poszczegdlnych dwuteownikach. Odbiory te przeprowadzane bedg w miejscu wykonywania robot malarskich
(zaktadzie, malarni, placu, itp.),

odbidr koncowy — przedmiotem odbioru koncowego bedzie zakoriczony system antykorozyjny na wszystkich
dwuteownikach dostarczonych do Inspektora. Elementy, ktore bedg podlegaty temu odbiorowi muszg by¢ uprzednio
odebrane odbiorem czesciowym. Wszystkie ewentualne wady powtok systemu antykorozyjnego powstate podczas
transportu lub zaistniate z innych przyczyn, zostang usuniete przez Wykonawce w terminie uzgodnionym przez obie
strony i okreslonym w protokole odbioru koricowego. Odbidr koficowy zostanie dokonany w magazynie, gdzie
konstrukcje barierki bedg docelowo przechowywane.

Ocena przygotowania powierzchni do malowania: sprawdzenie zgodnosci parametréw powierzchni z okreslonymi
powyzej, w tym: wizualna ocena powierzchni, badanie odttuszczenia, badanie skutecznosci odpylenia, skutecznosci
usuniecia zanieczyszczen jonowych i braku zawilgocenia powierzchni.

Kontrola naktadania powfok malarskich: powinna przebiega¢ pod wzgledem sprawnosci uzytego sprzetu i techniki
naktadania farb oraz przestrzegania wymagan dotyczgcych warunkdw atmosferycznych oraz przestrzegania czasu
schniecia i utwardzania powtok malarskich.

Wykonawca wykaze, ze wszystkie powtoki malarskie zostaty zrealizowane zgodnie z przedmiotowymi normami,
kartami technicznymi farb i niniejszg Specyfikacjg na kolejnych etapach robét:

po wykonaniu powtoki gruntujacej,

po wykonaniu powtoki miedzywarstwowej,

po wykonaniu powtoki nawierzchniowej.

Ocene jakosci powtok malarskich przeprowadza sie kontrolujgc:

wyglad zewnetrzny powtoki (ocena: niedomalowan, zaciekdw, wtracen, cofania sie wymalowania, kraterowania
igtowego, kraterowania z pekajgcymi pecherzami, spekan, skérki pomaranczowej, suchego natrysku, podnoszenia,
zgodnosci koloru z projektowanym),

grubos¢ powtok,

przyczepnos$¢ powtok.

Wyglgd zewnetrzny powtoki: ocene dokonuje sie okiem nieuzbrojonym przy swietle dziennym lub sztucznym o mocy
100 W z odlegtosci od 0,5 do 1,0 m od powierzchni. Za miejsce obserwacji przyjmuje sie obszar w ksztatcie kwadratu
o boku 10 cm, dobrze widoczny z odlegtosci od 0,5 do 1,0 m. W przypadku stwierdzenia wyraznych réznic w jakosci
wymalowania w danym rejonie mozna go podzieli¢ na czesci réznigce sie miedzy sobg i kazdg z nich traktowac jako
oddzielng czesé. Miejsca obserwacji powinny by¢ rozmieszczone w rownomierny sposéb na ocenianej powierzchni.
Liczbe miejsc obserwacji (maksymalng) okresla ponizsza tabela.

Powierzchnia w m? Liczba miejsc obserwacji
do 50 1-2

od 51 do 100 2-4

od 101 do 1 000 5
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Liczbe miejsc obserwacji okresli Inspektor, lecz nie moze ona przekroczy¢ liczby okreslonej w powyzszej tabeli.
Wyniki obserwacji powinny zawierac:

liczbe wszystkich miejsc obserwacji w cyfrach bezwzglednych obejmujgcg 100 % ocenianej powierzchni,

liczbe miejsc zaliczonych do poszczegdlnych klas w cyfrach bezwzglednych,

procentowe obliczenie udziatu miejsc zaliczonych do poszczegdlnych klas w stosunku do wszystkich miejsc
obserwacji.

Ocena wyglgdu powtok posrednich: podlegajg one jedynie ocenie pod wzgledem wad niedopuszczalnych. Za
niedopuszczalne uznaje sie wady wynikajgce ze ztej jakosci farb lub zastosowanie w zestawie farb nie wchodzacych w
sktad systemu antykorozyjnego oraz niestarannego wykonania robét malarskich, w wyniku czego wystapia:
podnoszenie sie pokrycia, specherzenia i zmarszczenia. Za wady niedopuszczalne uznaje sie m.in.:

grube zacieki w formie firanek z wystepujacymi na nich specherzeniami powtoki,

grube zacieki konczace sie kroplami farby,

skorke pomaraniczowg i kratery wynikajgce z podnoszenia sie pokrycia,

kratery przebijajgce powtoke do podtoza,

duze specherzenia,

zmarszczenia, spekania wgtebne,

spekania deseniowe.

W przypadku wystgpienia cho¢ jednej z ww. wad powtoki na danym elemencie konstrukcji, zdyskwalifikowana bedzie
cata powtoka na tym elemencie.

Ocena wyglgdu powtoki nawierzchniowej: ocena kolorow wg karty koloréw RAL. Wymagana jest Il klasa jakosci
powtoki na minimum 70% miejsc obserwacji oraz klasa Ill na maksymalnie 30% miejsc obserwacji. Wzorce klas
jakosci powtoki okresla ponizsza tabela.

Lp. Wady powtoki Klasa Il Klasa 111

1. zmiana koloru i kolor zgodny z kartg Kolor zgodny z kartg kolorow;

odcienia koloréow; nieznaczna nieznaczne roznice w odcieniu
zmiana odcienia na
zaciekach
2. zanieczyszczenia pojedyncze zanieczyszczenia w formie

mechaniczne zanieczyszczenia
wmalowane w powtoke lub
osadzone w warstwie

nawierzchniowej

pojedynczych zgrupowan
ktérych powierzchnia nie
przekracza 1 cm?

3. zacieki nieznaczne zacieki mate, ptaskie niekoriczace sie
uwidaczniajgce sie jedynie kroplami farby
zmiang odcienia powtoki
4. uktucia igtg, pojedyncze uktucia igtg dos¢ liczne uktucie igta,
kratery pojedyncze kratery

zmarszczenia,
specherzenia,
skorka

bardzo nieznaczne drobne
zmarszczenia,
niedopuszczalne spekania,

drobne zmarszczenia,
nieznaczna skorka
pomaranczowa,

usre

pomaranczowa,
spekania
powierzchniowe

skérka pomaranczowa i
specherzenia

niedopuszczalne spekania i
specherzenia

Grubosc powtoki: odbierana wg normy PN-EN ISO 12944-5, zgodnie z zasadg 80/20.

Przyczepnosc powtoki: stopient ,,0” wg normy PN-EN ISO 16276, badana metodg naciecia krzyzowego.
Wykonawca sporzadzi protokot kontroli jakosci systemu antykorozyjnego, zawierajgcy co najmniej:
warunki klimatyczne w jakich prowadzono roboty,

sposdb przygotowania podtoza do malowania,

rodzaj stosowanych materiatéw malarskich,

grubos¢ powtoki gruntujacej,

grubos¢ powtoki miedzywarstwowej,

grubos¢ powtoki nawierzchniowej.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST
,Wymagania ogolne”

9.2. Cena jednostki obmiarowej Cena wykonania 1 m2 nawierzchni obejmuje: prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
dostarczenie materiatow, rozscielenie warstw, wykonanie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. Przepisy zwigzane
Normy

PN-EN ISO 12944-5
PN-EN ISO 16276

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST 05.00.00 - PRACE KONSERWATORSKIE — SCIANY i detale
CPV 45453100-8 Roboty renowacyjne

1. WSTEP
1.1. Nazwa zamodwienia

Prace konserwatorskie przy elewacji i detalach zabytkowego budynku dawnego Hotelu Imperial w zakresie wykuszy i
fragmentow elewacji w obrebie wykuszy oraz otwordw okiennych i drzwiowych ponizej wykuszy

1.2. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania, a nastepnie odbioru wszelkich
robdt zwigzanych z realizacjg przedmiotu zamdwienia okreslonej w ST-00 ,Warunki ogdlne” — pkt. 1.1.

1.3. Szczegdtowy zakres robét objetych specyfikacjg

Specyfikacja obejmuje wszystkie czynnosci zwigzane z wykonaniem zakresu robét (zgodnie z opisem prac
konserwatorskich zawartych w dokumentacji projektowej konserwatorskiej)

Szczegdtowy zakres robot zostat okreslony w programie prac konserwatorskich autor: mgr Jozef Stec
1.4. Stan istniejacy elewacji
Patrz program prac konserwatorskich

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Patrz program prac konserwatorskich

1.5.1. Okreélenia uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej

Okreslenia podstawowe w niniejszej specyfikacji zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i europejskimi.
Wskazano pojecia architektoniczne.

llekro¢ pojawiac sie bedg ponizsze okreslenia, nalezy je rozumieé nastepujgco:

Baza — dolna cze$¢, podstawa kolumny, pilastra lub filaru stosowana w porzgdkach architektonicznych.

Belka — poziomy lub uko$ny element konstrukcyjny przyjmujgcy obcigzenia z powierzchni poziomych i przenoszacy je
na podpory (Sciany, stupy, filary, kolumny). Belka pracuje na zginanie i scinanie (w belkach, zwtaszcza w elementach
ukos$nych wystepujg takze naprezenia rozciggajgce lub $ciskajgce). Moze by¢ wykonana z drewna, stali, betonu,
zelbetu, czasem z kamienia. Belkg nazywamy takze element pretowy zakrzywiony w planie. Nie jest belkg element
przenoszacy obcigzenia tylko wzdtuz jej osi.

Belkowanie, entablatura (w architekturze klasycznej) — element konstrukcyjny lezacy poziomo na kolumnach,
potkolumnach i pilastrach. Sktada sie z trzech czesci: architrawu, fryzu i gzymsu.

Filar — pionowa, wolno stojgca podpora konstrukgcji.

Fryz (wt. fregio) — posredni, poziomy czton belkowania z reguty potozony miedzy architrawem i gzymsem; ogdlnie —
kazdy poziomy pas dekoracyjny (w architekturze czesto zdobiony ptaskorzezbami). Ornament w ksztatcie poziomego
pasa, ozdobny poziomy pas architektoniczny, malarski oraz graficzny.
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Gierowanie (niem.) — krepowanie gzymsu, wytamanie czesci belkowania znajdujacej sie nad kolumnag lub pilastrem.

Gzyms (niem. Gesims[e]) — w architekturze klasycznej najwyzszy pas belkowania (gr. geison), chronigcy fryzy i
koronujacy catg entablature.

Byt to wysuniety przed lico sciany, zwykle profilowany element architektoniczny w postaci poziomej listwy wystajgcej
przed lico muru, ktora chroni elewacje budynku przed $ciekajacg wodg deszczowg. Gtéwny jego czton stanowita ptyta
chronigca $ciane przed zaciekami, podparta jednym lub kilkoma poziomymi cztonami, jak réwniez zgbkami i
wspornikami (w klasycznej architekturze rzymskiej). Ponadto gzyms wienczacy (lub koronujacy) stanowi zakonczenie
gornej krawedzi murdw budowli, ktdrg zamyka rowniez kompozycyjnie.

Kanelury (ztobki, kanele) — ptytkie, wkleste pionowe wyztobienia, zdobigce na catej dtugosci trzon kolumny lub
pilastra, albo inng powierzchnie. Wyztobienia te stykajg sie ze sobg ostrymi krawedziami, ale mogg tez by¢
przedzielone ptaskimi listewkami.

Czasami w dolnej czesci trzonu kanelury sg wypetnione cylindrycznymi pétowalkami.

Ozdabianie kanelurami (inaczej: ztobkowanie, kanelowanie, kanelura) byto najczesciej stosowane w architekturze
klasycznej.

Kapitel (gtowica) — najwyzsza, wienczgca czes¢ kolumny, filaru lub pilastra, bedgca posrednim cztonem
konstrukcyjnym miedzy podporg (np. trzonem kolumny) - od ktorej jest szersza, co zapewnia bardziej stabilng
konstrukcje catosci - oraz elementami dzwiganymi (np. belkowaniem). Ze wzgledu na swoje usytuowanie gfowica
petni takze funkcje dekoracyjne.

Klej kostny — klej pochodzenia zwierzecego, pochodzi z kolagenu, biatka sktadnika skéry i tkankitacznej,
pozyskiwanego z bydta.

Kolumna — pionowa podpora architektoniczna w postaci stupa. Jeden z najstarszych i najpowszechniej stosowanych
w architekturze elementow podporowych, petnigcych funkcje konstrukcyjne, stosowany w budownictwie juz od
czasow starozytnych. Kolumny najczesciej majg przekrdj poprzeczny kolisty lub wieloboczny. Kolumna sktada sie z
trzech zasadniczych czesci: dolna jej czesc tworzy baze, srodkowa trzon, a wienczy gtowica.

Konsola — element architektoniczny w postaci ozdobnego wspornika, wykonany z kamienia, cegty lub drewna,
podpierajgcy rzezbe, gzyms, balkon, kolumne, zebra sklepienia, majacy najczesciej forme esownicy lub woluty.
Konsola stosowana byta w architekturze wielu epok do celéw konstrukcyjno-dekoracyjnych. Jest to takze wystep
(podstawa) w murze lub scianie zelbetowej stuzgcy za podpore (np. stropu), a takze podstawa na Scianie lub w niszy
rzezb figuralnych, popiersi, wazonow, zegarow itp.

Laserunek — przezroczysta lub potprzezroczysta warstwa farby.

tuk — linia krzywa, wzdtuz ktérej prowadzony jest tek. Jeden z najwazniejszych elementéw architektonicznych, o
podstawowym znaczeniu dla ksztattowania budowli poszczegdlnych epok. Jako konstrukeyjny, podparty na koncach,
stuzacy gtéwnie do wzmacniania scian, oraz w sklepieniach do przenoszenia na zewnatrz ciezaru wtasnego jak i
dzwiganego (tzw. oporowy). Jako niekonstrukcyjny, stuzgcy dekoracji Scian — formowany w tynku lub stiuku.

Metyloceluloza (eter metylowy celulozy, MC z ang. methylcellulose) — pochodna celulozy powstata w procesie
estryfikacji, organiczny zwigzek chemiczny, hydrofilowy, rozpuszczalny szczegdlnie dobrze w zimnej wodzie polimer o
Sredniej masie czgsteczkowej 20—40 tys. Da, pochodna celulozy. Ma postac statg, widknista w kolorze szarobiatym.

Pilaster — lokalne pogrubienie $ciany w formie ptaskiego filara ustawionego przy Scianie, nieznacznie wystepujgcego
przed lico Sciany. Petni on zardwno funkcje konstrukcyjng, jak tez dekoracyjng (rozcztonkowuje Sciane). Moze
stanowic czes¢ obramienia otwordow okiennych, drzwiowych lub bramnych.

Rozpuszczalnik - ciecz zdolna do tworzenia roztworu po zmieszaniu z ciatem statym, inng cieczg lub gazem.
Najbardziej znanym rozpuszczalnikiem jest woda. Wiekszos$¢ rozpuszczalnikdow to zwigzki chemiczne o matej lepkosci i
stosunkowo niskiej temperaturze wrzenia.

Sklepienie — konstrukcja budowlana o przekroju krzywoliniowym, stuzgca do przykrycia od gory przestrzeni
pomieszczenia w budynku (w konstrukcji inzynierskiej), ograniczona murami, tekami, belkami itp. Oparta na
kolumnach, filarach, arkadach. Wykonana z kamienia (klincow), cegiet, betonu lub zelbetu i majaca, ze wzgledu na
mozliwos$¢ tworzenia urozmaiconych form, znaczny wptyw na wyglad i architektoniczny wyraz danego
pomieszczenia.

Trzon — najwazniejsza czes¢ kolumny, ustawiony na bazie.

Tynk —warstwa z zaprawy lub gipsu pokrywajgca powierzchnie Scian, sufitow, kolumn, filarow itp.
wewnatrz i na zewnatrz budynku.
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Wspornik — element architektoniczny petnigcy funkcje podpierajgca. Jego zadaniem jest podtrzymanie elementu
wystajgcego przed lico Sciany wewnatrz (np. zebra sklepienia, posag, parapet itp.) lub na zewnatrz (balkon, wykusz,
pomost) budynku.

Wykusz — forma architektoniczna wzorowana na budownictwie Bliskiego Wschodu (architektura islamu), stanowigca
wystajgcy z lica elewacji fragment budynku poszerzajgcy przylegajgce wnetrze, nadwieszony powyzej parteru na
wysokosci jednej lub kilku kondygnacji.

Wykusz zazwyczaj wsparty jest na wspornikach, z oknami lub otworami strzelniczymi, nakryty osobnym daszkiem.
Poczatkowo stosowany w budownictwie obronnym, z czasem (od $redniowiecza do baroku) zatracit pierwotne
zastosowanie i stat sie elementem wzbogacajgcym uksztattowanie bryty budynku i dajgcym lepsze doswietlenie
wnetrza w budownictwie mieszczanskim (szczegdlnie w okresie romantyzmu i historyzmu w architekturze).

Zwigzek chemiczny — jednorodne potgczenie co najmniej dwdch rdoznych pierwiastkdéw chemicznych za pomoca
dowolnego wigzania. Podstawowg jednostka zwigzku chemicznego jest czgsteczka. Czasteczki powstajg i rozpadajg
sie w wyniku tworzenia i zrywania wigzan chemicznych miedzy atomami.

Zywica akrylowa — produkt polimeryzacji lub kopolimeryzacji pochodnych kwaséw akrylowego i metakrylowego.

2. MATERIALY
2.1. UWAGI ogdlne

1) Nie wymienienie jakiegokolwiek materiatu w niniejszej specyfikacji, nie zwalnia Wykonawcy od ich zakupu i
wbudowania — zgodnie z programem prac konserwatorskich oraz zaleceniami inspektora nadzoru prac
konserwatorskich.

2) Udziat procentowy sktadnikdw roztwordw nalezy uzgodnic¢ z inspektorem nadzoru prac konserwatorskich
z uwzglednieniem zatozen okreslonych w programie prac konserwatorskich.

3) Kazdy materiat wymaga akceptacji inspektora nadzoru prac konserwatorskich (na podstawie wnioskéw
materiatowych wystawianych przez Wykonawce) — zgodnie z pkt. 2.1 ST-00 Warunki ogdlne.

4) Materiaty nalezy stosowac zgodnie z instrukcja producenta (sposéb stosowania) oraz w uzgodnieniu z
inspektorem nadzoru prac konserwatorskich.

2.2. WYKAZ podstawowych materiatéw

1) Zywica akrylowa w weglowodorach
* rozpuszczalna w weglowodorach aromatycznych
* niska lepkos¢
* do wykonania iniekcji preparatem krzemoorganicznym (do wzmocnienia podtozy mineralnych)
* wysoka odpornos¢ na dziatanie czynnikow atmosferycznych — swiatta (nie z6tknie), wody, soli, zasad oraz
mikroorganizmoéw
* odcinajaca dostep tlenu, zatrzymujgc procesy korozyjne
* winna posiadac dobrg przyczepnos¢ na podtozu

2) Zywica akrylowa rozpuszczalna w wodzie
*  zywica akrylowg w dyspersji wodnej
* odporna na czynniki atmosferyczne
* zastosowanie w konserwacji, jako spoiwo do zapraw, spoiwo do pigmentow, laserunkéw, jako klej oraz
srodek do konsolidacji i utrwalania warstwy malarskiej
* lepkos¢ srednia 6 PaS
* 0znacznej penetracji i o wtasciwosciach zwilzajgcych
* posiadajacy odpornosé na zotkniecie

3) Zywica epoksydowa iniekcyjna — do naprawy rys i pekniec
¢ dwukomponentowa zywica epoksydowa o niskiej lepkosci do iniekcji drobnych rys
¢ wtasciwosci polimeryzacji bez skurczu
* po stwardnieniu zywica winna by¢ wodoszczelna

4) Srodek biobdjczy do dezynfekgji
*  zawierajacy zwigzki boru

strona ST-45



nie powodujacy zmiany koloru na powierzchni

odporny na dziatanie $wiatta

nie rozpuszczalny w wodzie, nie zmywalny wodg

rozcienczy¢ w roztworze z etanolem (proporcje ustali¢ z inspektorem nadzoru prac konserwatorskich)
zadaniem S$rodka biobdjczego jest zabezpieczenie powierzchni polichromowanych przed grzybami,
glonami, porostami

5) Zaprawa wapienno-trassowa historyczna

zbrojona mikrowtdknami

zastosowanie — uzupetnienie ubytkow podtoza wapiennego detali architektonicznych
zgodny z PN-EN 998-1:2012

klasa—GP CS |l

ziarno (mm) — ustalic¢ z inspektorem nadzoru prac konserwatorskich

12) masy do odlewow i do profili ciggnionych

13) szpachla sztukatorska

15) zaprawa do ciggnionych profili sztukatorskich

16

)
)
14) drobnoziarnista zaprawa do odlewdw sztukatorskich
)
)

Farba krzemianowa

do malowania wystroi sztukatorskich (zebra, gzymsy, konsole dekoracyjne, pachy sklepienne iinne)
na bazie spoiw zolu krzemionkowego i szkta wodnego

wysoka hydrofobowos¢ — W3 (wg EN 10062)

wspotczynnik przenikania pary wodnej —klasa 1 (V1) S¢ < 0,14 [m]

paroprzepuszczalno$é wody [kg/(m? -h%°)] —klasa 3 (W3)

powtoka antystatyczna (odporna na zanieczyszczenia i kurz)

nie posiadajaca rozpuszczalnikdw organicznych (0%)

mineralnie matowy charakter powtoki

mikroporowata (powtoka otwarta dyfuzyjnie)

posiadajgca doskonatg przyczepnosc do podtozy mineralnych (potaczenie trwate z podtozem)
lepko$¢ (oznaczona za pomocg reometru) 23+1°C, [mPas] — 6000+10000

gestoéé 20+0,5°C, [g/cm3] — 1,52

wielko$¢ ziarna [um] — 160

17) Pozostate materiaty wynikajgce z technologii robdt i programu prac konserwatorskich.

3.SPRZET

1) Sprzet reczny — szpatutki, pedzelki, skalpele, noze szewskie.

2) Nie dopuszcza sie uzywania sprzetu zdziernego dziatanie musi by¢ poprzedzone prébami celem ustalenia
wtasciwego postepowania.

3) Do wykonywania robdt Wykonawca jest zobowigzany zastosowac sprzet wtasciwy dla danego rodzaju robdt, ktéry
nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywania robét.

4) Dobor sprzetu nalezy przed ich zastosowaniem uzgodni¢ z inspektorem nadzoru prac konserwatorskich.

4. TRANSPORT

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkéw transportu, ktére pozwolg unikng¢ uszkodzen i
odksztatcen przewozonych materiatéw.
Wykonawca powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujacych srodkow transportu — samochody

dostawcze.

5. WYKONANIE ROBOT BUDOWLANYCH

Zakres i technologia robdt zostaty okreslone w programie prac konserwatorskich, prace przy detalach -nadzor
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konserwatorski.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontroli jakosci robdt dokonuje inspektor nadzoru prac konserwatorskich — na biezgco, podczas realizacji
robot.

Wymagany nadzér konserwatora dziet sztuki wynikajgcy z ustawy o ochronie zabytkéw zgodnie z zapisami
pozwolenia konserwatorskiego.

7. PRZEDMIAR i OBMIAR ROBOT
Zasady ogolne zostaty okreslone w ST-00 ,Warunki ogdlne”.

8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

Szczegdtowe zasady odbioru robot okreslajg warunki techniczne wykonania i odbioru robét dla prac
konserwatorskich.

Zasady zostaty okreslone w ST-00 ,Warunki ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST
,Wymagania ogolne”

9.2. Cena jednostki obmiarowej Cena wykonania 1 m2 nawierzchni obejmuje: prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
dostarczenie materiatow, rozscielenie warstw, wykonanie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. Przepisy zwigzane
Normy
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SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST 06.00.00 SYSTEM WZMACNIANIA KONSTRUKCJI MUROWEJ

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem jest zbrojenie wklejane stanowigce wzmocnienie muru pod wykuszami. Zbrojenie wykonywane jest w
strefie podporowej konsoli wykuszy oraz oparciu nadproza nad wejsciem pod wykuszem potudniowym

1.2. Zakres stosowania SST.
Wzmocnienie konstrukcji murowej, wraz z pracami towarzyszgcymi — przygotowaniem podtoza pod wykonanie prac

1.3. Zakres robét objetych SST.

- sprawdzenie stanu konstrukcji murowej dla mozliwosci wykorzystania przyjetej technologii wzmocnienia
- przygotowanie muru, odkucie, wykonanie prac poprzedzajgcych (w tym bruzdy i nawiercenia)

- wklejanie zbrojenia na zaprawie iniekcyjnej, uzupetnienie uszkodzonych spoin, wykonanie spoinowania

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

PRACE NALEZY WYKONYWAC W NAJWYZSZYM REZIMIE TECHNOLOGICZNYM, ZGODNYM ZE STOSOWANYM SYSTEMEM
Szczegdlnie zwrdci¢ uwage na odpowiednie przygotowanie, wyréwnanie i odczyszczenie powierzchni i otworow w ktérych
wykonuje sie wklejenie pretdw.

Roboty powinny by¢ poprzedzone badaniem przyczepnosci wklejanych pretéw (metodg pull-off zgodnie z PN-EN 1542.).
Badnie powinno znalez¢ potwierdzenie w dzienniku budowy wraz z wydrukiem potwierdzajgcym uzyskanie wymaganych
parametrow podtoza przy zastosowaniu zbrojenia wklejanego i wykorzystaniu iniekcji.

Prace przy wklejaniu nalezy wykonywac jedynie w odpowiednich warunkach termicznych i wilgotnosciowych, wedtug karty
technicznej stosowanego produktu

Koricowo prace ulegajg zakryciu warstwg wykonczeniowg — tynkiem (wykonywac odbiory zrealizowanych zakresow prac)

1. Materiaty

Opcjonalnie po wyrazeniu wczesniejszej zgody przez projektanta i producenta systemu dopusci¢ mozna prety
zbrojeniowe B500SP o odpowiedniej srednicy. Przedstawione nazwy produktéw majg charakter jedynie poglagdowy.
Stosowad rozwigzania systemowe zapewniajgce osiggniecie wskazanych parametréw mechanicznych pretéw i
zapraw/materiatéw iniekcyjnych majgcych zastosowanie przy wzmachniania konstrukcji murowych (pkt. 2.1. prety i 2.2.
zaprawa, iniekcja )!

2.1. Prety wzmacniajace

Matenat: Gwintowany pret z austenitycznej stali nierdzewnej gatunku 304 (1.4301)

Graniczna wytrzymalos¢ na rozcigganie:  Pret: 750N/mm?2
Bar Diameter CSA 0.2% Proof Load Ultimate Tensile Load Wt/m
8mm | 36.6mm? 450N/mm? | 26kN 0.4072kg
10mm ' 58.0mm?2 450N/mm?2 | 40kN 0.6362kg
12mm 84.3mm? 450N/mm? 59kN 0.9161kg
16mm | 157.0mm?2 | 450N/mm2 | 109kN | 1.6286kg

Uzywana diugosé: Zgodnie ze specyfikacia

Standardowe dlugosci: Do 3m. taczniki uzywane do tworzenia diuzszych dlugosci

Srednica otworu: Zalezna od podioza, do ustalenia na budowie

Glebokos¢ otworu: Dlugo$¢ kotwy SockFix + minimum 25 mm

2.2.ZAPRAWA, iniekcja — tworzaca strefe docisku o szerokosci 25mm (otwdr 30mm)

Matenat: Specjalnie opracowana receptura na bazie cementu portlandzkiego
Opakowanie: Worki 20kg

llo§¢ wody przy temp. 20°C: Wagowo 33% minimum do 35% maximum (6,6 do 7 litréw na 20 kg opakowanie)
Produkt: Okolo 13 litrbw wymieszanej zaprawy przy proporcji 35% wody na 20 kg worek

Sktadowanie i okres trwalosci: 6 miesiecy dla nieotwartych workéw, w suchych warunkach pomiedzy 5°C i 35°C
WYTRZYMALOSC NA SCISKANIE
1 dzien: 18 N/mm? 3 Dni: 40 N/mm? 7 Dni: 55 N/mm?2 28 Dni: 65 N/mm?
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3. Sprzet
Elektronarzedzia, kielnia, odkurzacz, szpachelka, watek, mieszadta, mieszalniki, inne narzedzia wymagane w trakcie
realizacji robot

4. Transport

w oryginalnym opakowaniu lub odpowiednio zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi. Sktadowac w
oryginalnych, zamknietych i nieuszkodzonych opakowaniach, w suchych warunkach i temperaturze wedtug wytycznych
producenta. Chroni¢ przed bezposrednim promieniowaniem stonecznym. Sktadowac w stale suchym pomieszczeniu,
zlokalizowanym mozliwie blisko.

5. Wykonanie robét

Aplikacja wzmocnienia powinna by¢ wykonywana przez osoby przeszkolone i doswiadczone w tej technologii.
Prawidtowo wykonane wzmocnienie nalezy zabezpieczy¢, szczegdlnie kotwione prety. Prace wykonywac bezwzglednie w
rezimie technologicznym wedtug wytycznych producenta oraz dokumentow formalnych. Nalezycie wykonywac prace
przygotowawcze oraz docelowe.

5.1 BADANIE PODtOZA
Roboty powinny by¢ poprzedzone badaniem zakotwienia preta metodg pull-off. Aktualna uzyskana wytrzymatos¢ musi
zostaé potwierdzona przed rozpoczeciem docelowych prac. Jezeli podtoze jest zbyt stabe (w tym wykonane zakotwienie i
uzyskana wytrzymatosé, szczegdlnie na $ciskanie), mur musi by¢ odpowiednio wzmocniony wedtug rozwigzania
systemowego | Nalezy wykona¢ kolejne badania po zakoriczeniu napraw i okresie prawidtowego utwardzania.

5.2 REALIZACJA PRAC (przyktadowy schemat wg zalecen producenta. Dopuszcza sie zastosowanie innego systemu
lecz o identycznych parametrach fizycznych, mechanicznych i wytrzymatosciowych, przeznaczonego do zastosowania przy
zadanej, wzmachianej konstrukgji)

Przygotowane na podstawie technologii wybranego producenta. W przypadku stosowania innego systemu nalezy wykonywaé wg
rezimu technologicznego i zalecert odpowiednich dla zadanej technologii producenta!

1. Zaznacz lokalizacje otwordéw na murze

2. Wykonaj otwdr o odpowiedniej srednicy i dtugosci, zwracajgc uwage na uzyskanie wtasciwego kierunku.

Ustaw srodek otworu jedli to mozliwe.

3. Przygotuj agregat cisnieniowy i kompresor do uzycia.

4. Przeptukaj agregat cisnieniowy i oprzyrzagdowanie czystg woda.

5. Zmocz kazdy SockFix i przeptukaj czystg wodg tube iniekcyjng przed montazem kazdej kotwy.

6. Mieszaj zaprawe do kotew SockFix uzywajgc mieszadta przez minimum 3 minuty do osiggniecia gtadkiej, ptynnej
konsystencji, nastepnie przelej przez sito do pojemnika agregatu cisnieniowego.

7. Wprowadz SockFix do wykonanego otworu, upewniajac sie, ze tuleja jest rownomiernie utozona na catej dtugosci.
Nie skrecaj i nie probuj wpychad na site (przetarcia czy dziury tulei doprowadzg do przedwczesnego wycieku zaprawy)
8. Kotwy SockFix dfuzsze niz 1 m nalezy zmoczy¢ powtdrnie po wprowadzeniu w otwor.

9. Potacz zaworek kotwy SockFix z agregatem cisnieniowym.

10.Wypetnij tuleje kotwy SockFix zaprawg SockFix z agregatu cisnieniowego nie przekraczajac cisnienia 3 baréw. W stabych
murach pompuj zaprawe pod nizszym cisnieniem aby unikng¢ uszkodzenia muru.

11. Pompujac zaprawe lekko obracaj w otworze aby wspomac rownomierny wyptyw zaprawy i zapewnic¢ centralne
osadzenie kotwy.

12. Utrzymuij ci$nienie do czasu petnego wypetnienia tulei w wykonanym otworze i cate mleczko z zaprawy zostato
wycisniete. Zamknij zaworek i odtgcz od agregatu cisnieniowego.

13. Kiedy zaprawa zwigze wystarczajgco przytnij koniec tulei przy powierzchni muru.

14. Zamaskuj otwor po wprowadzonej kotwie.

/Przedstawione nazwy produktéw majg charakter jedynie pogladowy/
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6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 PRZED WYKONANIEM

Wytrzymatos¢ podtoza wraz z zakotwienie (mur istniejgcy wraz z zakotwiong prébka systemu wzmacniajacego) musi by¢ zawsze
zbadana i sprawdzona w kazdym przypadku przez wykonanie serii badan odrywania ,pull-off”. Wytrzymatos¢ na podstawie prob
nie moze by¢ nizsza niz deklarowana przez producenta. Jezeli podtoze (mur) jest zbyt stabe, nalezy wykonac jego naprawe lub
wzmochienie, a nastepnie ponowne badanie pull-off.

Pozostate zalecenia kontroli jakosci zrealizowac¢ wedtug wytycznych producenta systemu.

6.1 W TRAKCIE REALIZACJI

Prace wykonywac w rygorze technologicznych producenta, scisle przestrzegajgc wytycznych. Szczegdlnie zwraca¢ uwage na
odpowiednig srednice otworu i rozmieszczenie otwordw. Otwor wraz z wprowadzonym wzmocnieniem musi tworzy¢ spoine
wzmacniajaca skutecznej szerokosci docisku do pow. cegty 25mm (min 22mm - max 27mm).

W przypadku stwierdzenia uszkodzenia spoiny istniejgcej w trakcie robot, nalezy przed wykonaniem wklejenia pretéw wzmocnic
lub uzupetnic istniejgce spoinowaniel!).

Po wykonaniu prac przygotowawczych oraz wykonaniu gotowych, docelowych otwordw w murze przed wykonaniu osadzenia
wykona¢ odbidr i udokumentowac zrealizowany zakres prac. Pozostate zalecenia kontroli jakosci zrealizowa¢ wedtug wytycznych

producenta systemu.

6.2 PO WYKONANIU

Po realizacji wzmocnienia i uzyskania odpowiedniej wytrzymatosci w czasie nalezy wykonac¢ proby wyrywania pull-off na
osobnych préobkach wklejanych w czasie realizacji wzmocnienia (w cze$ci muru nieobcigzonego, np. dolny fragment nie
podlegajacy wzmocnieniu). Zaleca sie wykonanie 3-4 prébek pod kazdym wykuszem (1-2 prébki przy kazdym wzmacnianym
fragmencie muru pod wykuszem).

Pozostate zalecenia kontroli jakosci zrealizowa¢ wedtug wytycznych producenta systemu.

Przez caty okres wykonywania prac nalezy sporzadzac i zachowywac notatki z wszelkich czynnosci i obserwacji
dotyczacych przygotowan, mieszania, wykonania, ktére bedg zawieraty co najmniej nastepujace dane:

e Przygotowanie i prowadzenie budowy, w tym: przygotowanie terenu budowy, prowadzenie prac budowlanych (inspekcja
powierzchni, bruzd i otwordw, sposobu i jakosci prowadzenia prac konstrukcyjnych i budowlanych)

e Dostawa materiatow, numery partii

e Mieszanie i stosowanie zywic, klejow, zapraw

e Warunki prac (temperatura otoczenia, temperatura podtoza, wilgotno$é¢, punkt rosy)

e Mozliwe zanieczyszczenia, w tym wystepujace zanieczyszczenia powierzchni

® Rodzaje badan i ich wyniki

® Znaczaca wibracja (wptyw wibracji na konstrukcje, monitoring zarysowan obiektu przed i po realizacji prac, dokumentacja
zdjeciowa)

® Inne uwagi zwigzane z pracami na budowie i ich analiza

UWAGA! stosowac wg rezimu technologicznego odpowiedniego dla zadanej technologii producenta!

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robét zgodny z jednostkami przyjetymi w przedmiarze robét.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét Ogdlne zasady obmiaru robot podano w OST ,Wymagania ogdlne”
7.2. Jednostka obmiarowa: m”2 lub mb w zaleznosci od umowy i sposobu realizacji

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu (szczegdlnie: przygotowanie powierzchni, wykonanie bruzd i
otworow, uktadanie zaprawy, iniekcja, osadzanie pretdéw) powinno odnosi¢ sie do utrzymania odpowiedniego rezimu
technologicznego, wymaganego wg pkt. 6 oraz wytycznych producenta systemu i by¢ potwierdzone odpowiednimi
badaniami i wpisami w dziennik budowy. Kontrola rezimu technologicznego, jakosci wykonanych prac i kompletnosci
dokumentacji badan wykonywana jest przez uprawnionego inspektora nadzoru inwestorskiego

9. PODSTAWA PtATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST
,Wymagania ogodlne”

strona ST-50



10. Przepisy zwigzane
- Odpowiadajgce normy PN-EN

Opracowat:
mgr inz. arch. Konrad Kochariski

uprawnienia budowlane w specjalnosci architektonicznej
do projektowania bez ograniczeri nr MPOIA/19/2004

Opracowat:
mgr inz. Tomasz Kochanski

Uprawnienia budowlane do projektowania
W specjalnosci Konstrukcyjno-budowlanej
bez ograniczeri nr ewid. upr. MAP/0149/PBKb/18
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SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST 01.00.00 - GXXXXXXXXX

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

1.2. Zakres stosowania SST.

1.3. Zakres robét objetych SST.
1.4. Okreslenia podstawowe.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét.

2. Materiaty
2.1. Charakterystyka

3. Sprzet
4. Transport

5. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne zasady wykonania robdt Ogdline zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogdlne”

5.2. Sposéb wykonania
6. KONTROLA JAKOSCI
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT
9. PODSTAWA PrATNOSCI

10. Przepisy zwigzane
Normy
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